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Gennemlgbstid

Cyklustid

Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produtivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produtivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produtivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produtivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produtivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet Produtivitet Produktivitet Produktivitet Produktivitet
SST: 100 stk. GT: 5min GT: 1dag GT: 5min SST: 100 stk. GT: 10 min GT: 1dag GT: 15 min SST: 100 stk. SST: 100 stk. GT: 5min GT: 0 dager GT: 0 SST: 100 stk. GT: 5min GT: 0,8dager| GT: 5min SST: 100 stk. GT: 10 min GT: 9,5dager| GT: 15 min SST: 100 stk. GT: 10 min GT: 0,1dager| GT: 5min SST: 100 stk. SST: 100 stk. GT: 10 min GT: 8,5dager| GT: 15 min SST: 100 stk. GT: 5min GT: 0,3 dag GT: 10 min SST: 100 stk. GT: 10 min GT: 1,7 dag GT: 5min SST: 100 stk. GT: 15 min GT: 0,1 dag GT: 0 SST: 100 stk.
CT: 8sek. T™: PL T™™: O T™M: PL CT: 7 sek. TM: truck TM: truck CT: 2sek CT: 300 min.| | TM: PL TM: PL CT: 2x2 sek. T™M: PL TM: PL CT: 5 TM: PL T™M: PL CT: 30 TM: PL T™: PL CT: 15x2 CT: 60x2 T™M: PL TM: PL CT: 15 T™: PL T™: PL CT: 16 TM: PL T™M: PL CT: 200 T™M: PL TM: PL CT: 10
Omst: 0 Omst: 10/ 45 Omst: 0 Omst: 0 Omst: 0/ 10 Omst: 5 min Omst: 0 Omst: 5/15 min Omst: 0 Omst: 0 Omst: 0 Omst: 0 Omst: 0
OPT: 60 % Antal: 300 Antal: 3650 Antal: 300 OPT: 65 % Antal: 300 Antal: 3450 Antal: 600 OPT: 70 % OPT: 50 % Antal: 200 Antal: Antal: 150 OPT: 68 % Antal: 100 Antal: 2850 Antal: 50 % OPT: 65 % Antal: 50 Antal: 34500 Antal: 100 OPT: 80 % Antal: 0 Antal: 430 Antal: 100 OPT: 65 % OPT: 55 % Antal: 100 Antal: 30000 Antal: 50 OPT: 80 % Antal: 50 Antal: 1000 Antal: 50 OPT: 75% Antal: 50 Antal: 500 Antal: 100 OPT: 70 % Antal: 20 Antal: 500 Antal: 0 OPT: 60 %
Energi: M H: 2/time H: 2/time Energi: H H: 2/time H: 1/time Energi: M Energi: H H: Y%ltime H:  4/time Energi: M H: 3/time H: 4/time Energi: H H: 4/time H: 4/time Energi: L H: 2/time H: 1/time Energi: H Energi: H H: 1/time H: 2/time Energi: L H: 4/time H: 0 Energi: L H: 1/time H: 2/time Energi: M H: 3/time H: 10/time Energi: L
Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet Kvalitet
Fejl: 05% Skader: 0,1 %| | Skader: - Skader: 0,5% | Fejl. 0,4 % Skader: - Skader: - Skader: - Fejl: 1,0% Fejl.  5,0% Skader: 1,5 % | Skader: - Skader: 0,5 %| | Fejl: 2,0% Skader: - Skader: - Skader: - Fejl:  1,0% Skader: - Skader: - Fej. 20% Skader: - Skader: - Skader: - Fejl.  3,0% Fejl.: 20 % Skader: - Skader: 0,5 % | Skader: - Fejl. 20% Skader: - Skader: - Skader: - Fejl. 26 % Skader: - Skader: - Skader: - Fejl. 20% Skader: - Fejl. 20 %
Affald: 1,5 % Affald: 2,4 % Affald: 3,0 % Affald: 1,0 % Affald: 1,0 % Affald: 3,0 % Affald: 1,0 % Affald: 1,5 % Affald: 1,0 % Affald: - Affald: 1,5 % Affald: 1,0 % Affald: 2,0 %
Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg Arb. miljg
Manuel Klemning stgde imod Ujeavn gulv Tunge lgft Klemning Traek Traekgener Manglende Utilstreekkelig Glat gulv - Stede imod Kemikalie- - Belastnings- - Maskinen kan Belastnings- Darlig Klemning Risiko for Klemning - - Manglende Manglende - Manglende Stede imod Uorden i - - Stgde imod Mangkende Klemning - - Ledning Glat gulv Traek Glat gulv Tunge laft
handtering - - nedstop Udsugnin Fald - instruktion skader startes ved skader belysning at falde nedstop udsugning udsugning affald vedligehold . pa gulv Fald -
Vrid Fald og Darlig Vrid Darlig gning Darlig uheld . e Vrid og laft Vidi Vrid a Fald Darlig
Stov ved snublen udsugning Belysning Glat gulv Glat gulv Belysning Manglende Belastnings- Vrid i kroppen Defekt Snhaevre plads i % 2 K Daglig arbejdsstilling
savning ) o vedligehold Manglende skader afskaermning forhold | knashojde roppen loftemaenade . .
Uteethed i Fald og Vrid i kroppen d Tunge lgft Manglende Daglig g Skravogn til
Luftpudebord ft snublen Manglende ngdstop Fodskade .- pap
tryklu Manglende afskeermning Ledninger pa Daglig Manglende lofteudstyr loftemaengde Dérlige
@mme ben udsugning Viid i Kroppen gulv Izftemaengde veerkig mm lig g W_ﬁ.s_. fra arbejdsstilling Manglende
Tunge loft oppe Vrid i ki Laft over Vrid i kroppen gitemaengde Inge Tunge loft afskarmning
Udsugning ria 1 xroppen kulderhgjd Manglend Defekt Ujeevn Glat gulv
Ubekvem ved rengearing Stov fra Skulderngjde anglenae pallelgfter underla
arbejdsstilling : udsugning | . g
. Manglende Ambrusius ved renggring Handeksem Stalstole
. Daglig &ndedreets- (ATEX) it Jobrotation
SST = Seriestarrelse lzftemaengde vaern Mange og/ Tunge lg Bedre
. Loft i darli Darlig eller Daglig arbejdslys
CT = Cyklustid arbejdsstilling loftemaengde tunge lgft laftemaengde Udskiftning af
Klemning af Lan stof pa borde
GT = Gennemlgbstid ledning Lang Pladsforhold reekkeafstand Blaeser til
(ATEX) reekkeafstand Sluk Samme brug om
— ; i i arbejdsstilling sommeren
TM = Transportmiddel Statisk_ Manglende m‘,mmcmmx%mm: i lang tid Manglende
. elektricitet rengaring Shaevre motion/
H = Hyppighed %%553_8 (ATEX) Treek fra port pladsfohold afspaend
= . . (ATEX) Defekt kappe Stgjfra Lgse bolte
OPT = Operationstid pa ledninger barstemaskine Treek fra port
o (ATEX) Statisk Reol til
Energi: L = Lavt Defekte ,m\_mmax-:_o_ﬁmﬁ Rep-moduler
- : Stikkontakter stgvsugning
M = Medium
Gnister ved A>._.mv%
= Hgi afblaesning
H = Hojt (ATEX)
PL = Pallelgfter
5 min 1 dag 5 min 10 min 1 dag 15 min 5 min 0 dag 0 5 min 0,8dag 5 min 10min  9,5dag 15 min 10min 0,1dag 5 min 10min 85dag 15 min 5 min 0,3dag 10 min 10min  1,7dag 5 min 15min  0,1dag 0 min
8 sek. 7 sek. 2sek. 300 min 2x2 sek. 5 sek. 30 sek. 15x2 sek. 60x2 sek. 15 sek. 16 sek. 200 sek. 10 sek.

23,3 dage

327 sek. (420 min i ovn)

NOTE:

LAGER

PRODUKTION

TRANSPORT




