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1. Indledning

| denne pjece finder | gode rad og veerktajer, som | kan bruge, nar | skal kebe en
ny maskine. Keb af nye maskiner kan veere en meget vanskelig opgave. Der er
mange forhold, | skal veere opmeerksomme pa3, for at | kan vaere sikre pa, at | far
kobt en maskine, der er sikkerheds- og sundhedsmaessigt forsvarlig.

Nar der skal kebes en ny maskine eller foretages ombygninger i den eksisterende
maskinpark, opstar der ofte nye arbejdsfunktioner, og dermed kan arbejdsmiljeo-
forholdene i virksomheden aendre sig.

Der er saledes mange opgaver - og ikke mindst faldgruber - i forbindelse med keb
af maskiner.

Det er en udbredt opfattelse, at hvis en ny maskine er CE-maerket, sa er det sam-
tidig en garanti for, at arbejdsmiljgforholdene ved brug af maskinen ogsa er i
orden. Mange tror ogs3, at der altid er en uvildig tredjepart involveret i processen
omkring CE-maerkning, og at maskinen dermed er ‘godkendt’. Alt dette er ikke
ngdvendiguvis tilfaeldet.

| Metal — og Maskinindustrien er der desveerre mange eksempler pa virksomheder,
som har kebt maskiner bade i Danmark og i udlandet, hvor det efterfelgende har
vist sig, at maskinerne ikke var i orden i forhold til sikkerhed og arbejdsmilje. Der-
med kan der veere en gget risiko for, at der kan ske ulykker for de medarbejdere,
der anvender maskinerne.

| denne pjece bliver | guidet gennem junglen af regler, sa | far mere viden pa om-
radet, og sa | bliver kleedt pa til, at kunne stille en raekke relevante krav til maskin-
leverandgrerne. Samlet kan dette bidrage til at forebygge arbejdsmiljgproblemer
ved maskinerne.

| pjecen kan | ogsa finde metoder til, hvordan | kan gribe opgaven systematisk an.
Endelig kan | laese om gode erfaringer fra en virksomhed fra branchen.

Pjecen er udarbejdet af ALECTIA for DI, CO-industri og Ledernes
Hovedorganisation. Den er finansieret af Industriens Branchearbejdsmiljgrad, som
er arbejdsmarkedets parter i industriens faelles forum for arbejdsmiljgaktiviteter.

Dette og andre veerktgjer, som omhandler et godt og sikkert arbejdsmiljg, findes
ogsa i elektronisk form pa Industriens Branchearbejdsmiljerads hjemmeside www.
i-bar-dk



1.1 Teenk arbejdsmiljget ind fra starten

Nar | skal kebe en ny maskine, er det en god idé, at | allerede i planlaegningsfasen
inddrager arbejdsmiljghensyn.

Det er lettere i planlaegningsfasen, at pavirke arbejdsmiljeet i en positiv retning.
Ofte har sikkerhedsorganisationen en viden og erfaring, som betyder, at de kan
bidrage med gode ideer til forhold omkring maskinen, som kan have betydning
for et godt arbejdsmilje. Tilsvarende kan det ogsa veere relevant at inddrage bru-
gerne samt evt. fagfolk, der har det praktiske kendskab til arbejde med opstilling,
rengering og almindelig vedligehold af maskinen. Inddragelse af medarbejderne
medferer ofte, at de er mere motiverede for efterfelgende at anvende maskinen
eller udstyret korrekt.

Det er ofte billigere og mere enkelt at lave nogle hensigtsmeessige lasninger i kon-
struktionsfasen, frem for nar maskinen eller udstyret er taget i brug. Tilsvarende
kan det veere vanskeligt og ofte forbundet med udgifter, hvis det efterfelgende
viser sig, at maskinen skal aendres eller, hvis bygninger og andre installationer

skal tilpasses til den nyindkgbte maskine. Endelig kan det spare sikkerhedsorga-
nisationen for de aergrelser og ekstra arbejde, det betyder, hvis det efterfglgende
viser sig, at der er sikkerheds- og sundhedsmaessige mangler eller problemer med
udstyret.

1.2 Arbejdsmiljgemner med oget fokus

| forbindelse med indkgb af maskiner er der, ud over risici som falge af beveege-
lige maskindele, en reekke arbejdsmiljerelevante omrader, | ber tage stilling til, nar
| skal udarbejde kravspecifikationer ved kgb af maskiner.

De naevnte omrader, indgar ogsa som en del af maskindirektivet — De vaesentlige
sikkerheds- og sundhedskrav, dvs. de forhold, maskinfabrikanten skal vurdere ved
konstruktion af en maskine eller udstyr. Endvidere har den nuveerende regering,

i samarbejde med arbejdsmarkedets parter og Arbejdstilsynet, sat arbejdsulykker,
st@j, muskel-skeletbesveer og psykisk arbejdsmiljo gverst pa dagsordenen for arbej-
det med arbejdsmiljg.



1.2.1 Ulykker

Ved indretning og anvendelse af maskiner til et stykke arbejde er det vigtigt, at
medarbejderne ikke kommer til skade eller nedslides.

| skal kunne indstille og foretage normal vedligeholdelse af en maskine pa steder,
som skal veere anbragt uden for maskinens farlige omrader. Opstilling, indstilling,
justering, reparation eller rengering skal som udgangspunkt ske, mens maskinen
star stille. Kan dette ikke umiddelbart lade sig gare, skal maskinen udstyres med
en funktion som umuligger, at personer kan komme i kontakt med farezonerne.
Dette fx i form af en omskifter fra automatisk til manuel drift i kombination med
fx reduceret hastighed samtidigt med, at de farlige funktioner kun fungerer ved
vedvarende pavirkning af betjeningsanordninger (dedemandsbetjening/tohands-
betjening). Som eksempel herpa kan naevnes opstilling af CNC-bearbejdnings-
centre, som i manuel drift kan kere med abne ldger med nedsat hastighed ved
tohandsbetjening.

Maskinen skal ogsa kunne frakobles energikilder som fx den elektriske forsyning.
Det kan fx ske ved en aflaselig sikkerhedsafbryder. Sker elforsyning via en stik-
kontakt, er det tilstreekkeligt at treekke stikket ud forudsat, at operateren har frit
udsyn til, at stikkontakten fortsat er trukket ud.

Ved store maskiner og/eller maskingader kan det, til brug for sikker adgang i
forbindelse med drift, indstilling og vedligeholdelse, veere ngdvendigt at etablere
sikre og skridsikre adgangsveje som trapper, platforme, gangbroer mv., indrettet
med raekveerk som veern mod nedstyrtningsfare.

Manglende kendskab til brugen af en maskine kan resultere i skader pa personer
og materiel, ligesom det kan medfere darlig udnyttelse af maskinens kapacitet.
Der bor derfor bruges god tid pa at uddanne de operatgrer og medarbejdere,
der skal betjene, vedligeholde og reparere maskinen. Det kan derfor anbefales,
at stille krav til maskinleverandgren om at sta for uddannelsen af brugerne, samt
at fa indfejet i kravspecifikationerne, hvem der skal uddannes, hvor uddannelsen
foregar, samt hvornar uddannelsen skal gennemfores.



Brugsanvisningen er et vigtigt redskab til instruktion af medarbejderne. Det er
derfor vigtigt, at brugsanvisningen er:

e Padansk
e Anvendelig
e God og letleeselig

e Daekkende for alle omrader som fx driftsinstruktioner, advarsler om restrisici,
instruktioner om fejlsegning og —afhjeelpning, rengering, vedligehold mv.

Det betyder, at brugsanvisningen bl.a. skal indeholde oplysninger om de forholds-
regler, der skal tages for at folgerne af et uheld, materielt- savel som evt. perso-
nuheld, ikke resulterer i en ny farlig situation. Det kan fx gores ved at beskrive,
hvordan fastklemt materiale kan frigeres og fjernes samt, hvordan maskinen
efterfelgende genstartes. Tilsvarende skal der veere procedurer for evt. frigerelse
af en fastklemt person.

1.2.2 Stgj og vibrationer

| Metal- og Maskinindustrien er stgj et vaesentligt arbejdsmiljgproblem. Reduktion
af stoj sker som udgangspunkt ved deempning af stojkilden. Det er mest effektivt
at implementere stegjdeempende foranstaltninger i konstruktionsfasen frem for at
udfere det, nar maskinen er opstillet til idriftseettelse, hvilket ofte ogsa er langt
dyrere og mere besveerligt.

| ber som udgangspunkt kebe de maskiner, der stgjer mindst, safremt de opfylder
de tekniske krav.

Maskindirektivet stiller krav om, at maskiner skal veere konstrueret og fremstillet
saledes, at risici som felge af stoj og vibrationer mindskes mest muligt pa bag-
grund af den tekniske udvikling og de eksisterende midler til stgj- og vibrations-
deempning.

Maskindirektivet stiller endvidere krav om, at der i brugsanvisningen er informa-
tioner om stgj- og vibrationsniveauer. Maskinens stgjniveau skal fremga af leve-
randerens brugsanvisning, hvis den fx stojer over 70 dB(A) eller har stgjimpulser
pa 130 dB(C) pa betjeningspladserne. Derudover skal lydeffektniveauet fremga af
brugsanvisningen, hvis dette ligger over 80 dB(A) pa betjeningspladsen.



Det er vigtigt, at | er opmaerksomme pa, at selvom at Maskindirektivet
overholdes, betyder det ikke, at de danske regler for, hvor meget stgj de
ansatte ma udsaettes for, er overholdt. Arbejdsmiljelovgivningen stiller krav
om, at unedig stgj skal undgas. Derudover er der krav om, at ingen ma
udseettes for en stgjbelastning over 85 dB(A) pa en 8 timers arbejdsdag.
Reglerne er naermere beskrevet i Arbejdstilsynets At-vejledning D.6.1 om
Staj.

Maskinleveranderens stgjangivelser fra brugsanvisningen er ikke altid et ud-
tryk for de stgjniveauer, | vil kunne male pa opstillingsstedet.

Det er derfor vigtigt, at stille stgjkrav til leverandgren i forbindelse med kab
af en ny maskine

Nar der tales om, hvor meget stgj Jeres ansatte udsaettes for, athaenger det dog af
den konkrete brug af maskinen og dens placering i arbejdslokalet. Andre maski-
ner i lokalet vil ogsa bidrage til de ansattes stgjbelastninger.

| skal veere opmaerksomme pa, at de tekniske specifikationer i brugsanvisningen
gor det muligt fx at sammenligne to vinkelslibere, men specifikationerne siger
ikke noget om stgjniveauet, nar vinkelsliberen fx anvendes pa en metalkonstruk-
tion, der er opstillet i et lokale med ra betonveegge.

Stejniveauerne og —effekten skal enten veaere malt pa den pageeldende maskine el-
ler fastsat pa en identisk maskine, der repraesenterer den maskine, som skal frem-
stilles.

Ved store maskiner kan informationer om stgjniveauer veere oplyst pa neermere
angivne steder omkring maskinen. Nar der sasmmenlignes stojdata pa maskiner, er
det vigtigt, at driftssituationerne er sammenlignelige.

Ved fastsaettelse af kravspecifikationerne til maskinens maksimale stgjniveau, er
det en god idé, at | tager hgjde for, at stejniveauet ofte stiger, efterhanden som
maskine og udstyr slides. Opstilling af flere maskiner pa et senere tidspunkt kan
bidrage til en stigning i det samlede stgjniveau, som operatgrerne udseettes for.

Fa mere viden om, hvordan | kan undga stgj i forbindelse med kgb af maskiner i
vejledningerne "Tjeklister om St@j” samt "Stej - gode lgsninger” udarbejdet med
fokus pa Metal- og Maskinindustrien. Vejledningerne kan findes pa Industriens
Branchearbejdsmiljerads hjemmeside www.i-bar.dk



1.2.3 Ergonomi

Ergonomiske belastninger i form af ensidigt gentaget arbejde (EGA) fx i forbindel-
se med betjening af excenterpressere eller sgjleboremaskiner, tunge loft af emner
fx ved manuel ind- og udtagning af emner i bearbejdningscentre, skift af vaerkte-
jer eller darlige arbejdsstillinger med vrid i kroppen ved fx skift af veerktgjer, kan
medfere skader pa muskler og led.

| kan kraeve, at en maskine indrettes, sa der tages hensyn til de medarbejdere, der
skal betjene den.

Med det nye Maskindirektiv er kravene skeerpet til vurdering af de ergonomiske
principper i forbindelse med konstruktion af en maskine.

| konstruktionsfasen skal fabrikanten begraense den fysiske belastning af opera-
toren mest muligt. Det betyder, at der skal tages hensyn til forskelle i operatgrens
storrelse, styrke og udholdenhed, at der er tilstreekkelig plads til, at operatgren
kan bevaege alle dele af kroppen samt en generel tilpasning til de egenskaber,
operatgrerne kan forventes at have.

Uanset om det er en ny CE-meaerket maskine eller en brugt maskine er det dog vig-
tigt, at | overvejer, om de fysiske belastninger kan mindskes eller helt fjernes. Det
kan ske ved automatisering eller ved at indrette maskinen forsvarligt fx ved brug
af lefteudstyr som kraner til handtering af emner og veerktgjer. Det kan ogsa veere
aktuelt, at indrette maskinen, sa den tilpasses de medarbejdere, der skal arbejde
ved den. Det er ogsa vigtigt, at serge for gode arbejdsstillinger ved betjening, re-
parationer og vedligehold. Samt vurdere om der er behov for ekstra plads til brug
for eventuelt lofteudstyr, som skal anvendes ved skift af reservedele og veerktojer
el. lign. Husk ogsa at serge for tilstraekkelig plads ved maskinen til placering af
andre hjaelpemidler som fx lgfteborde til ubearbejdede og bearbejdede emner, sa
der kan opnas gode arbejdsstillinger ved ind- og udtagning af emner.

Fa mere viden om, hvordan | kan undga tunge loft i forbindelse med kgb af maski-
ner i vejledningen “Tunge lgft — gode lgsninger” udarbejdet med fokus pa Metal-
og Maskinindustrien. Vejledningerne kan findes pa Industriens Branchearbejdsmil-
jorads hjemmeside www.i-bar.dk



1.2.4 Psykiske forhold

Det psykiske arbejdsmiljo er summen af mange forhold, hvor maskinerne, deres
udformning og styring er en af dem. Konsekvenserne af et darligt psykisk arbejds-
milje kan ramme bade den enkelte medarbejder og virksomheden som helhed. For
den enkelte kan konsekvenserne veere stress, som pa laengere sigt kan fore til de-
pression og hjertekarsygdomme. Fysiske stresssymptomer kan veere hjertebanken,
muskelspaendinger og hovedpine. Psykiske stresssymptomer kan veere hukommel-
ses- og koncentrationsproblemer, nervgsitet, tristhed, treethed, sevnproblemer og
misbrug. For virksomheden kan konsekvenserne af et darligt psykisk arbejdsmiljo
veere lav produktivitet, konflikter, hyppig udskiftning og hgjt sygefraveer blandt
de ansatte.

Et forhold, som | skal veere opmaerksomme pa, nar | arbejder med det psykiske
arbejdsmiljg, er kravene til arbejdet: Er der for mange? Er de for hgje? Der kan fx
veere hgje krav til opmaerksomhed og koncentration ved preecisionsarbejde (dreje-
arbejde) samtidig med, at det opleves, at der ikke er tid nok til at udfere arbejdet
ordentligt. Det modsatte kan ogsa veere tilfeeldet, hvor kravene er for sma, som fx
ved ensformige arbejdsopgaver ved repetitive arbejdsprocesser eller overvagnings-
opgaver.

Lasninger:

e Medarbejderne skal modtage instruktion i forhold til maskinens betjening
samt arbejdsopgaverne, sa de bliver fortrolige med maskinen i de forskellige
driftssituationer.

e Giv medarbejderne indflydelse pa eget arbejde og forebyg ensformigt arbe-
jde ved dels at give operateren indflydelse pa arbejdstempoet, herunder fx
maskinhastigheden, og dels ved at variere arbejdsopgaverne. Det kan veere, at
operaterer ud over overvagning af arbejdsprocesserne ogsa varetager opgav-
erne med opstilling og justering af maskinen, kvalitetsvurderer emner, samt
foretager den almindelige daglige vedligeholdelse og renggring af maskinen.

e Tilpas indholdet og omfanget af styresystemets informationer til operatgren.

| Maskindirektivet er der krav om, at fabrikanten ved konstruktion af en maskine
skal begraense den psykiske belastning hos operatererne mest muligt ved fx at
undga langvarig koncentrationskraevende overvagning eller, at det er maskinen,
der bestemmer arbejdsrytmen.

Fabrikanten bgr ved opbygning af maskinstyringen fokusere pa, at softwaren er
brugervenlig, samt at instruktioner og alarmfunktioner er letforstaelige.
Fejlretning og justering af et sterre maskinanlaeg kan kraeve, at en person gar
ind bag afskeermninger og andre sikkerhedsforanstaltninger. Dette kan medfere
utryghed hos operatgren, reparatgren og andre for, at maskinen gar i gang. Fa-
brikanten skal derfor give anvisninger for, hvordan dette arbejde kan forega pa
en sikker made. Det kan veere instruktion om, at fejlretning bag afskeermninger
ikke ma udferes med mindre, der kan tilkaldes hjeelp inden for kort tid (dvs. hjeelp
kan fas fra andre medarbejdere i virksomheden, hvorved maskinoperateren ikke
udferer alenearbejde).
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1.2.5 Personlige veernemidler

Fabrikanten skal oplyse om de resterende risici ved brugen af en maskine. Fabri-
kanten skal som udgangspunkt sgrge for, at konstruere maskinen sa sikker som
muligt. Der kan dog veere nogle tilbageveerende risici, som ikke kan fjernes, selv
om maskinen er sikret bedst muligt.

| de tilfeelde skal fabrikanten i brugsanvisningen oplyse om, hvilke forholdsregler
der sa skal treeffes, herunder angivelse af de personlige veernemidler, der skal stil-
les til radighed og anvendes under arbejdet ved maskinen.

Som eksempler kan naevnes angivelse om brug af hgreveaern, brug af handsker i
forbindelse med renggring af maskinen og brug af gjenveern ved spantagende
bearbejdning.

Oplysningerne skal fremga af brugsanvisningen og de pasatte advarselsskilte pa
maskinen.

Som eksempel pa skiltning om farer er advarsel om risikoen for at skaere sig pa stil-
lestaende savklinger, spantagende veerktgjer eller fare for forbraeending pa varme
flader, der blotleegges ved abning af el-overvagede lager.

Under afklaringsprocessen med maskinleverandgren kan det veaere en god idé, at |
sporger, om der er krav om brug af personlige veernemidler ved brug af maskinen
under normal drift, ved rengering eller ved opstilling/justering.

Efterfolgende er det en god idé, at | vurderer svarerne med henblik pa, om fabri-
kanten har gjort tilstraekkeligt for at mindske risikoen. Oplyser leveranderen, at
der skal anvendes hareveern, kan det veere relevant at vurdere, om maskinen kan
stojdaempes yderligere, sa herevaern kan undgas.
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2. Regler pa omradet

2.1 Dansk lovgivning

Ifelge dansk lovgivning skal maskiner ved levering veere konstrueret og indrettet
saledes, at de ikke indebeerer risiko for sikkerhed og sundhed, hverken pa kort el-
ler pa lang sigt, nar de installeres, vedligeholdes og anvendes efter hensigten.
Denne forpligtigelse geelder virksomheder, der fabrikerer, importerer, saelger, leve-
rer, udlejer eller overlader maskinen til en bruger eller en udlejer.

2.1.1 Maskinfabrikantens forpligtigelser

Fabrikanten af en maskine skal, i henhold til Maskindirektivet, fremstille maskiner
og udstyr, som er sikre at anvende. Han skal lave en risikovurdering, som viser, at
maskinen eller udstyret har en acceptabel lav risiko, og at der pa effektiv made er
imgdegaet de farer, som kunne vaere ved maskinen og udstyret. Fabrikanten skal
kunne dokumentere, at maskinen eller udstyret er fremstillet og indrettet i over-
ensstemmelse med de regler og love, som maskinen eller udstyret er omfattet af.

Fabrikanten har en forpligtigelse til at vurdere mulige farer ved maskinen forud
for konstruktionen (risikovurdering) og til at vaelge de bedst egnede lgsninger
efter felgende prioritering:

1. Farer skal sa vidt muligt fjernes eller mindskes ved konstruktion og fremstilling
af maskinen.

2. Der skal treeffes de nedvendige beskyttelsesforanstaltninger over for de farer,
der ikke kan fjernes. Det kan fx ske ved afskaermning eller ved sikkerhedsanor-
dninger.

3. Der skal advares og oplyses om resterende farer i de tilfeelde, hvor beskyt-
telsesforanstaltningerne ikke er fuldt ud tilstreekkelige. Informationen gaelder
0gsa krav om seerlig uddannelse og brug af personlige veernemidler.

Et andet vigtigt princip er, at fabrikanten ved konstruktion og fremstilling af ma-
skinen, samt ved udarbejdelse af brugsanvisningen, ikke kun skal tage maskinens
normale brug i betragtning. Fabrikanten skal ogsa teenke pa forudsigeligt misbrug
af maskinen.

Risikovurderingen skal ogsa deekke risici i forbindelse med transport, opstilling/
montering og demontering, indstilling, betjening, vedligeholdelse og rengering.

Fabrikanten har ogsa pligt til at levere maskinen med det specialudstyr og de los-

dele, som er ngdvendige for, at maskinen kan indstilles, vedligeholdes og bruges
pa en farefri made.
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Endelig skal fabrikanten:

e Udarbejde teknisk dokumentation med bl.a. teknisk dossier inklusiv risikovur-
dering af alle maskinens vaesentligste sikkerheds- og sundhedskrav.

e Udarbejde en brugsanvisning.

e Pasaette maerkeplade til identifikation af maskinen med bl.a. fabrikantens
navn og adresse.

e Udarbejde og underskrive en overensstemmelseserklaering.
e Paseette CE-maerkning.

Fabrikanter af seerligt farlige maskiner, som er defineret i Maskindirektivets bilag
4, skal enten sgrge for, at maskinen typeafproves af et seerligt udpeget bemyndi-
get organ (i Danmark er Teknologisk Institut fx udpeget som bemyndiget organ)
eller alternativt konstruere maskinen i henhold til relevante harmoniserede stan-
darder samtidigt med, at virksomheden indfgrer nogle interne forpligtende proce-
durer, der sikrer og erkleerer, at den pageeldende maskine opfylder Maskindirekti-
vets krav.

Inden for Metal- og Maskinindustrien kan felgende maskiner naevnes som sakaldte
"bilag 4 maskiner"”:

* Pressere, herunder kantpressere til koldbearbejdning af metaller, med manuel
ileegning og/eller udtagning, hvis bevaegelige arbejdsdele kan have en
slagleengde pa over 6 mm og en hastighed pa over 30 m/s.

e Plastsprojtestobemaskiner.
e Personkurve, fx til brug pa gaffeltruck, teleskoblaessere og lign.
e Autolifte.

Leverandgrens forpligtigelser:

Maskinleveranderen kan vaere en grossist eller en virksomhed, der seelger maski-
ner fabrikeret i Danmark. Leveranderen kan ogsa importere en maskine fra et
andet EU- eller EQS-land, og videreseelge den til brug i Danmark.

Importeres en maskine fra 3. land, dvs. et land uden for EU og E@S-landene, side-
stilles importgren med en fabrikant, og skal derfor overholde de krav, der geelder
for en fabrikant, herunder kravene til CE-maerkning.

Nye savel som brugte maskiner og udstyr, der importeres fra 3. land, skal uanset
produktionstidspunktet betragtes som “nye”, og skal derfor opfylde Maskindirek-
tivet og dermed CE-maerkes. Det gaelder ogsa maskiner produceret for 1. januar
1995.

Maskinleverandgren er forpligtet til at kontrollere, at maskiner og udstyr opfyl-

der kravene i Maskindirektivet, altsa at fabrikanten har CE-maerket maskinen og
udstyret og dermed opfyldt de krav, der er geeldende i Maskindirektivet.
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I henhold til Maskindirektivet, og dermed dansk lovgivning, er maskinleverandg-
ren desuden ansvarlig for:

e At medlevere en dansksproget brugsanvisning, samt den originale brugsan-
visning, ved maskiner produceret i udlandet.

e At medlevere en dansksproget overensstemmelseserkleering, indeholdende
fabrikantens navn og adresse, samt en liste over de direktiver og evt. stand-
arder, der er anvendt i forbindelse med maskinens konstruktion. Den origi-
nale overensstemmelseserklzering ved udenlandsk producerede maskiner skal
ligeledes medleveres.

e At informere om alle tilbageveerende farer og at paseette advarselsskilte/pikto-
grammer. Alle tekster skal vaere pa dansk.

e At pase at maskinen er forsynet med folgende informationer, i form af fx et
maerkeskilt med: Fabrikantens navn og adresse, maskinbetegnelsen, specifika-
tion af serie eller typebetegnelse, evt. serienummer samt fremstillingsar.

Der er ikke noget krav om, at maskinleveranderen udleverer det tekniske dossier
til Jer, nar | keber en maskine eller noget udstyr. Det er dog ofte en fordel, som
minimum at fa udleveret et eksemplar af risikovurderingen, hvilket i sa fald aftales
i forbindelse med et kab.

| skal veere opmaerksomme pa, at en underskrevet overensstemmelseserklae-
ring, samt et CE-meaerke, ikke er noget garantimaerke.
CE-maerket garanterer ikke:

e At en maskine er fuldsteendig sikkert indrettet.
e At den er sikker at anvende.
e At den overholder arbejdsmiljglovgivningen.

En CE-meerkning betyder, at fabrikanten pa tro og love erkleerer at have
overholdt alle relevante krav i Maskindirektivet og evt. andre relevante
direktiver.

Vaer opmaerksom pa at maskiner og udstyr, som virksomheder fremstiller til eget
brug, ogsa er omfattet af kravene i Maskindirektivet, herunder kravene til sikker
indretning samt kravene om dokumentation.

Sammenbyggede maskiner

Hvis | sammenbygger enkeltmaskiner som fx coilafvikler og presse, der forbindes
via transportband til et samlet maskinanlaeg, ogsa kaldet en "maskingade”, skal
den sammenbyggede maskingade CE-maerkes. Det er vigtigt tidligt i forlgbet at
definere, hvem der er ansvarlig for den endelige CE-meerkning af hele maskinga-
den, herunder risikovurdering af sammenbygningen, udfaerdigelse af den tekniske
dokumentation, brugsanvisning og overensstemmelseserklaering.
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Husk, at hvis | aendrer eller ombygger en maskine, kan det ofte medfere, at | over-
tager fabrikantens og/eller maskinleveranderens ansvar og forpligtigelser med
hensyn til at opfylde Maskindirektivet.

Ved aendringer og ombygninger er det arbejdsgiverens pligt at forvisse sig om, at
maskinen efter eendringen eller ombygningen stadig opfylder Maskindirektivet.
Bevirker eendringerne at der fx opstar nye farer, kan det samtidig betyde, at ma-
skinens CE-maerkning skal revurderes, at der skal foretages en ny risikovurdering,
udarbejdes yderligere dokumentation, samt at brugsanvisningen skal tilpasses
a&ndringerne.

Ved ombygning af aeldre maskiner, der er taget i brug fer 1. januar 1995 og der-
med ikke CE-maerket, hvor ombygningen betyder, at der samtidig sker en sendring
af bade maskinens styring og kapacitet og virkemade, eller der pa anden made
&ndres radikalt pa maskinen, skal denne CE-maerkes og dermed opfylde Maskindi-
rektivet.

Med Maskindirektivet, ogsa benaevnt Direktiv 2006/42/EF, der tradte i kraft den 29.
december 2009, er begrebet “delmaskiner” indfert. En delmaskine er en samling,
som naesten er en maskine, men som ikke alene kan sikre en bestemt anvendelse.
Et drivsystem er fx en delmaskine. Delmaskiner er kun beregnet til at skulle ind-
bygges eller forbindes med andre maskiner, andre delmaskiner eller udstyr med
henblik pa at udgere en hel maskine. Delmaskiner skal ikke CE-maerkes. Det skal
derimod den maskine, som delmaskinen indbygges i. Med delmaskinen skal, som
minimum, medfglge en monteringsvejledning og en original, samt en danskspro-
get, inkorporerings-erkleering. Inkorporerings-erkleeringen indeholder bl.a. oplys-
ninger om, hvilke vaesentlige sikkerheds- og sundhedsmaessige krav, delmaskine-
fabrikanten har taget hgjde for. Inkorporerings-erklaeringen skal ogsa indeholde
informationer som fx fabrikantens navn og adresse, en underskrift samt, hvis det
er relevant, en meddelelse om, at delmaskinen ikke ma tages i brug for den feer-
dige maskine, som delmaskinen skal indbygges i, er blevet erklaeret i overensstem-
melse med Maskindirektivet.
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Hvis | selv keber udstyr direkte i udlandet:

Kober | en maskine direkte fra en fabrikant i udlandet, skal | veere opmaerksomme
pa, at | anses for at veere importgrer af maskinen og dermed patager Jer forpligti-
gelserne som maskinleverander. | bliver saledes ansvarlige for, at Maskindirektivet,
og dermed dansk lovgivning, er opfyldt. Det vil sige, at maskinen er sikker; er CE-
maerket og forsynet med meerkeskilt; at dokumentationen er udarbejdet for sikker
brug af maskinen, herunder at der forefindes et teknisk dossier; brugsanvisning;
overensstemmelseserklaering, og at det er oversat til dansk.

Importerer | en maskine fra 3. land, er | forpligtiget til at udarbejde det tekniske
dossier og opbevare det i mindst 10 ar.

Hvis | keber gennem en agent:

Kob af maskiner kan ogsa ske via en agent, der formidler kontakten mellem ma-
skinfabrikanten og Jer. Her sker betaling typisk direkte til maskinfabrikanten. Er
maskinfabrikanten fra et andet EU/E@S-land, vil | ogsa i dette tilfeelde anses for at
veere importer og dermed patage Jer forpligtigelserne som maskinleverander og
herved blive ansvarlige for, at maskinen overholder Maskindirektivet og dermed
dansk lovgivning.

2.2 Regler for anvendelse af maskiner

Det er arbejdsgiverens ansvar, at maskiner og udstyr ikke bringer de ansattes sik-
kerhed og sundhed i fare.

Som ejer/bruger af maskiner skal arbejdsgiveren sikre sig, at maskinerne overhol-
der alle geeldende krav.

Der er ikke ngdvendigvis overensstemmelse mellem de krav, som fabrikanten og
maskinleveranderen skal folge vedrgrende indretning af tekniske hjaelpemidler,
og de krav som virksomheder/brugere skal opfylde vedrerende anvendelsen af
maskiner. Selvom en maskine lever op til fx Maskindirektivets krav, sa er det ikke
sikkert, at virksomheden/brugeren anvender maskinen pa en forsvarlig made.
Der er set flere eksempler pa, at Arbejdstilsynet har givet pabud pa helt nye ma-
skiner, hvor der har veeret sikkerhedsmaessige mangler eller forkert anvendelse.

16



Det er arbejdsgiverens ansvar at sikre sig:

e At maskinen kun ma anvendes, hvis den opfylder de krav, der geelder for
maskinens konstruktion, udstyr, sikring mv. Det vil sige, at den er indrettet i
henhold til fx Maskindirektivet eller de regler, der geelder for sldre ikke CE-
meerkede maskiner.

e At maskinen anvendes korrekt, bl.a. i henhold til brugsvejledningen.

e At maskinen vedligeholdes, sa den altid er sikker at bruge, opstille, justere,
rengore, reparere og vedligeholde.

Myndigheder, som fx Arbejdstilsynet, stiller ikke yderligere krav til maskinen og
udstyrets indretning, hvis maskinen opfylder sikkerhedskravene, som er angivet i
Maskindirektivet, samt kravene til dokumentation, overensstemmelseserklaering
og CE-meaerkning.

Hvis en virksomhed fx anvender en CE-maerket maskine, der ikke opfylder kravene
i Maskindirektivet, kan myndighederne stille krav til virksomheden om, at forhol-
dene skal bringes i orden.

Arbejdstilsynet kan fx stille krav om at etablere yderligere sikkerhedsforanstaltnin-
ger pa en maskine, der er mangelfuldt afskeermet mod bevaegelige maskindele.
Derudover kan Arbejdstilsynet fx stille yderligere krav om stgjdeempning, ud-
sugning af stev og gasser, betjeningspersonalets uddannelse og minimumsalder,
periodisk eftersyn, seerlig uddannelse eller krav om tidsmaessig begraensning af
arbejdstiden ved brug af vibrerende handvaerktgj eller ved ensidigt gentaget ar-
bejde (EGA). Det betyder at hvis Arbejdstilsynet, samlet set, vurderer at belastnin-
gerne er for hgje, kan der stilles supplerende krav i henhold til Arbejdsmiljsloven.

2.3 Regler for gamle (ikke CE-maerkede) maskiner

Kober | en maskine, ny savel som brugt, af en maskinleverander, som er leveret 1.
gang inden for EU/EQ@S for 1. januar 1995, er den ikke omfattet af Maskindirekti-
vet, og er derfor ikke CE-meaerket.

Som tidligere naevnt skal maskiner eller udstyr fra 3. lande - uanset fremstillings-

tidspunktet - altid betragtes som "“nye”, nar de indferes i EU/EQS og dermed op-

fylde Maskindirektivet og kravene til CE-maerkning.

Der stilles dog fortsat krav til, at gamle og ikke CE-maerkede maskiner skal vaere
konstrueret og indrettet sdledes, at de ikke indebeerer risiko for sikkerhed og
sundhed, hverken pa kort eller laengere sigt, nar de installeres, vedligeholdes og
anvendes efter hensigten. Det betyder, at maskinen sikkerhedsmaessigt skal falge
udviklingen. Det kan betyde, at der skal etableres sikkerhedsforanstaltninger, som
afskeermninger mv. pa maskinen, for at overholde Arbejdsmiljelovens krav.

Gamle maskiner (ikke CE-maerkede) skal ved levering:

e Vaere konstrueret og indrettet saledes, at de ikke indebeaerer risiko for sikker-
hed og sundhed, hverken pa kort eller laeengere sigt, nar de installeres, vedlige-
holdes og anvendes efter hensigten. Farer skal vaere imgdegaet ved sikkerhed-
sanordninger sasom afskaermning, lysgitre, hegn mv.

e Vaere maerket med et maerkeskilt med fabrikantens navn og adresse.

e Leveres med en dansksproget brugsanvisning med de informationer, der er
ngdvendige for at kunne anvende, transportere, opstille, vedligeholde, ind-
stille, justere m.m. maskinen sikkerhedsmaessigt forsvarligt.
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| kan lsese mere om reglerne vedregrende indretning af gamle maskiner i Arbejds-
tilsynets vejledning nr. B.1.3 om Maskiner og maskinanleeg, samt B.1.4 om Auto-
matisk styrede maskinanlaeg, inklusive industrirobotanlaeg

Sikkerhedsmaessigt er der i praksis saledes ikke den store forskel pa, om en maski-
ne er CE-maerket eller ej. En gammel maskine ma sdledes ikke vaere "farligere” at
anvende set i relation til fx en ny CE-maerket maskine. Forskellene mellem kravene
til en gammel ikke CE-maerket maskine set i forhold til en ny CE-meerket maskine
ligger i maengden af teknisk dokumentation, samt selve CE-maerkningen.

3. Hvordan kan arbejdet gribes an?

Det er ofte ejeren, lederne eller andre beslutningstagere, der keber ind i virksom-
heden. Der er som regel fokus pa maskinens kapacitet, kvalitet og omstillingstider,
nar der traeffes beslutninger om indkeb af en ny maskine. Men det er ogsa vigtigt,
at arbejdsmiljoet inddrages i forbindelse med kabet.

Virksomhedens sikkerhedsorganisation skal, ifalge arbejdsmiljelovgivningen, ind-
drages ved indkeb af maskiner og udstyr. Hvis der er mindre end 10 ansatte i virk-
somheden er det ikke sikkert, at der er en sikkerhedsorganisation. | disse tilfaelde
skal de ansatte inddrages.

e Start med at nedsaette en arbejdsgruppe, der bestar af medlemmer af sikker-
hedsorganisationen, beslutningstagere og af brugerne fx maskinoperaterer og
reparatgorer.

Jo mere sikkerhedsorganisationen og brugerne inddrages i planleegningsfasen,
desto mere kvalificeret bliver de til at vurdere, om en maskine er forsvarligt
indrettet og placeret, sa de ansatte kan anvende maskinen arbejdsmiljomaes-
sigt forsvarligt.

e Inddrag Jeres APV.
Det er en god idé, at inddrage virksomhedens APVer (Arbejdspladsvurderin-
ger). Sikkerhedsorganisationen kan med udgangspunkt i virksomhedens APVer
komme med input i planlaegningsfasen, sa de relevante arbejdsmiljeproble-
mer, som er papeget i APVerne, imgdegas i forbindelse med kgb af en ny ma-
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skine. Husk at fa opdateret Jeres APVer, nar der er opstillet en ny maskine.

e Lav en tidsplan.
Lav en tidsplan for arbejdet. Det kunne fx veere tidsfrister for, hvornar der skal
veere oprettet en arbejdsgruppe, hvornar der skal tages kontakt til en eller
flere leverandgrer, hvornar den nye maskine skal veere stillet op, og hvornar
der skal forega instruktion og uddannelse af de medarbejdere, der skal bruge
maskinen. En tidsplan er god til at fa et overblik over arbejdets forskellige
faser, og der er her mulighed for lebende at folge med i, hvem der i processen
har hvilke opgaver.

e Kortlaeg de nuveerende forhold.
For | gar videre i arbejdet med at kebe nyt udstyr, er det vigtigt, at | tager
udgangspunkt i de nuveerende forhold og far kigget pa, hvilke arbejdsmiljo-
problemer, der skal tages hensyn til ved indkebet af den nye maskine. Til dette
arbejde kan | bruge nedenstaende idékatalog.

Idekataloget er en bred og deekkende huskeliste, der kan anvendes ved keb af en
ny maskine. Det vil sandsynligvis ikke veere alle punkter, der er relevante for Jer,
men det er en god ide at orientere sig om indholdet.

Kataloget indeholder en raekke fokuspunkter, der kan vaere vaesentlige at forhol-
de sig til. Idékataloget er inddelt i nogle overordnede emner. Under hvert emne er
der naevnt fra et til flere spergsmal, det kan veere relevante for Jer at drofte enten
i arbejdsgruppen eller med maskinleverandgren.

Sadan bruges Idékataloget:

e Notér navn og type pa den maskine | ensker at indkebe gverst pa siden. Tilfgj
endvidere dato og navn pa den person, der udfylder skemaet. Det ogsa her
| kan tilfeje navn, adresse og kontaktperson pa maskinleverandgren. Er der
flere leverandgrer, anbefales det at udarbejde et katalog for hver.

e |dékataloget indledes med en reekke sporgsmal af generel karakter. Fx hvem
der er involveret i indkgbet? Om indkebet vil pavirke Jeres made at organ-
isere arbejdet pa i afdelingen? Hvordan de fysiske rammer er, der hvor |
pataenker, at maskinen skal placeres? Har | selv eller andre erfaringer med den
pagxldende maskine, hvordan medarbejderne skal instrueres, betaling mv.?
Vurdér og droft de enkelte punkter. Seet kryds, hvis det er relevant, og anfer
bemeaerkninger, hvis der er nogle ting, der er behov for at undersegge nesermere,
eller som | skal have udfert, inden maskinen indkabes.

Idékatalogets ovrige emner er mere rettede mod maskinens indretning og brug,
hvor den skal opstilles samt, hvilken dokumentation | gnsker. Ogsa her kan der
vaere punkter, der har mere eller mindre relevans for Jer afheengig af den pageel-
dende maskintype.

Ved nogle punkter kan der vaere spargsmal, som | kan videregive direkte til Jeres
maskinleverandgr, som hurtigt kan svare pa dem. Er svaret tilfredsstillende, kan |
afkrydse i feltet “Seet x hvis maskinleverandgr oplyser, at krav kan opfyldes”.

Er der derimod nogle af spergsmalene, som maskinleveranderen ikke umiddelbart
kan svare pa, eller er der nogle specifikke arbejdsmiljgforhold, som | mener er vig-
tige, og som den nye maskine skal opfylde, kan | efterfelgende udarbejde nogle
konkrete og specifikke kravspecifikationer.
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3.1 Idekatalog og tjekliste ved indkeb af ny maskine

| ovrigt henvises der til Maskindirektivets bilag 1.

Dato:

Udfyldt af:

Fabrikat:

Maskine:

Type:

Leverandor:

Adresse:

Kontaktperson:

Ref. nr.:

Forhold der ber gennemgas og
overvejes for indkgb

Saet X hvis relevant

Seet X, hvis maskinleverander
oplyser, at krav kan opfyldes

Bemeerkninger
Evt. til brug ved
udarbejdelse af
kravspecifikatione

Gennemgang af maskine

og opfelgning pa

kravspecifikationer/idekatalog

Generelle forhold

1.1

Har Jeres virksomhed en overordnet
indkebspolitik, som skal felges?

1.2

Er sikkerhedsorganisation,
operatorer, brugere, reparaterer
m.fl. inddraget i indkebet?

e Der er mange gode erfaringer
og viden at hente hos
sikkerhedsorganisationen og
medarbejderne. Involvering af
dem gger muligheden for en god
indkgbsproces samt succesfuld
implementering af den nye
maskine.

1.3

Er der forhold i den nuveerende
arbejdspladsvurdering (APV), der
skal medtages eller overvejes i
forbindelse med indkgbet?

1.4

Vil indkgbet af maskinen medfgre
aendringer i arbejdets organisering,
og hvordan vil I handtere det i
virksomheden?

Betyder indkabet fx

e At der frigives ressourcer ved, at
arbejdet for blev udfert af flere
personer og nu vil blive udfert af
én enkelt person?

e Produktionsflowet gennem virk-
somheden aendres?

e At arbejdsgangene aendres?

e At den nye maskine skal erstatte
andre maskiner, som sa skal fjer-
nes, og pavirker det antallet af
medarbejdere?

e Andringer i arbejdstempo? Kan
den nye maskine kgre hurtigere
end den gamle?
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1.5

Har virksomheden, ud fra egen
erfaring, kendskab til risici ved den
pageeldende maskintype?

e FErfaring fra arbejdsulykker, tillob
til ulykker eller andet fx kend-
skab til forudsigelige misbrug af
maskinen?

1.6

Findes der en specifik standard,
der deekker maskinen?

e Reglerne i Maskindirektivet
anses for opfyldt, hvis en ma-
skine indrettes i overensstem-
melse med en EU-harmoniseret
standard.

Der er udarbejdet standarder
for en del vaerktajsmaskiner
som fx maskinsaks, manuelt be-
tjente drejebaenke, fraesemaski-
ner, stationeere slibemaskiner,
maskincentre (CNC.styrede be-
arbejdningscentre), hydrauliske
pressere, herunder kantpres-
sere, excenterpressere, statio-
neere boremaskiner, metalsave
og gnistbearbejdningsmaskiner.
Endvidere findes der standarder
for indretning af visse typer an-
hugningsgrej, adgangsveje pa
maskiner, sikkerhedsudstyr som
to-handsbetjening, treedemat-
ter, lysgitre, kantliste m.m.

Standarderne kan kgbes ved
Dansk Standard, se www.ds.dk.
Her kan | ogsa underssge om
den maskine, | pateenker at
kobe, er omfattet af en specifik
standard (en sakaldt C-stan-
dard).

1.7

Er der mulighed for at se en
tilsvarende maskine i drift?

e Det kan vaere hos leverandgren
eller i en anden virksomhed.
Her vil I kunne se muligheder
og mangler tydeligere end i et
salgskatalog.

1.8

Er der en plan for instruktion
eller uddannelse af operaterer,
vedligeholdelses- og
renggringspersonale?

e Kan instruktionen udferes pé
opstillingsstedet af leverandg-
ren over tre dage, hvor 5 perso-
ner undervises af leverandgren?

1.9

Betaling og rater?

e Eks: Sidste rate pa xx % betales
efter maskinen er gennemgaet
og accepteret.
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Medfgrer opstilling, montering
og testkorsler gener for gvrige
arbejdspladser eller maskiner og
maskinprocesser?

e Erdet fx muligt at udfere
specielle arbejdsopgaver som
svejsning eller stajende arbejde
udenfor normal arbejdstid eller
i weekenden?

Maerkning og dokumentation

2.1

CE-maerkning?
e Er maskinen omfattet af Ma-
skindirektivet?

2.2

Er der en meerkeplade?

e Med fabrikantens navn og
adresse samt typebetegnelse,
serienummer, fremstillingsar
m.m. for maskinen?

e CE-meerke pa maskiner omfat-
tet af Maskindirektivet?

2.3

Overensstemmelseserkleering?

e Skal medleveres CE-maerkede
maskiner.

e Skal veere pa dansk samt pa ori-

ginalsproget, hvis fabrikanten
er udenlandsk.
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2.4

Brugsanvisning?

Brugsanvisningen er fabrikan-

tens oplysninger til brugeren om,

hvordan maskinen kan anvendes

sikkerheds- og sundhedsmaessigt

fuldt forsvarligt

o Skal forefindes pa dansk samt
pa originalsproget, hvis fabri-
kanten er udenlandsk.

e Skal som minimum indeholde
de minimumskrav, der fremgar
af Maskindirektivet.

Eksempler pa informationer som
brugsanvisningen ber indeholde:

Oplysninger fra meerkepladen.

e Generel beskrivelse af maskinen

herunder start og stop.

e Tegninger, diagrammer, beskri-
velser og forklaringer, der er
nadvendige for brug, vedlige-
holdelse, renggring, opstilling,
reparation, fejlssgning og —
afhjeelpning.

e Beskrivelse af operatgr betje-
ningspladser.

e Beskrivelse af den tilsigtede
brug af maskinen

* Advarsler om mader maskinen

ikke ma anvendes pa, men som

erfaringer viser, kan forekom-
me.

¢ Instruktioner for opstilling
og tilslutning med tegninger,
diagrammer, installationer,
fastgerelse samt angivelse af
dimensioner pa maskinramme
og fundament.

e Instruktioner om installationer

og montage for at mindske stgj

og vibrationer.
e Instruktioner for ibrugtagning

af maskine og. hvis ngdvendigt.
krav om instruktioner for oplae-

ring af operatgrer
e Informationer om restrisici.

¢ Instruktion om brug af veerne-
midler.

e Vigtige kendetegn for veerk-

tgjer, der kan monteres pa
maskinen.

e forholdsregler vedrgrende krav

om stabilitet ved transport,
opstilling, anvendelse, monte-
ring, reng@ring og reparation.

remgangsmader ved uheld eller

nedbrud.

Fortsaettes naeste side...
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e Vedligeholdelses- og justerings-
operationer, der skal udfares af
brugeren samt hvilke forebyg-
gende vedligehold, der skal
udfgres.

e [Instruktioner om, hvordan ju-
stering og vedligeholdelse kan
ske pa en sikker made.

e Reservedelsspecifikationer, hvis
det bergrer operatgrens sikker-
hed og sundhed.

¢ Informationer om stgjudvikling.
e Alle maskiner, ogsa ikke
CE-maerkede maskiner, skal

ledsages af en fyldestgarende
dansksproget brugsanvisning.

2.5

Skal den nye maskine indga i en
maskinlinie?

Vaer opmeaerksom pa at en samling
af maskiner og delmaskiner
betragtes som en ny maskine. Den
samlede linie skal CE-maerkes.

e Lav nogle klare graenseflader
mellem de enkelte maskinenhe-
der, delmaskiner og lign. Skab
klarhed over, hvad der er byg-
ninger, og hvad der er maskine.
Dette kan gares pa en skitse.

e Aftal, hvem der har ansvaret for
den samlede maerkning — isaer,
hvor der er flere leverandgrer
herunder fx ogsa el-installate-
ren.

2.6

@vrig dokumentation | gnsker?

Det kan fx veere: Dele af det
tekniske dossier som fabrikantens
risikovurdering.

e Fabrikanten er ikke forpligtet
til at udlevere det tekniske
dossier, indeholdende bl.a.
fabrikantens risikovurdering,
men der kan laves en aftale
mellem fabrikant og keber om,
at det tekniske dossier, eller
dele heraf, udleveres ved kob.
Sidstnaevnte anbefales som
minimum.

2.7

Advarselsskiltning?

e Er der pasat piktogrammer
eller anden form for advarsels-
skiltning pa steder, hvor der
er restrisici. Fx ved risikoen for
at skaere sig pa skarpe klinger,
skeerende vaerktajer og braende
sig pa varme flader?

* Advarselsskiltning i form af
tekst skal vaere pa dansk
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2.8

Har maskinleverandgren angivet
brug af personlige vaernemidler?

e [ brugsanvisningen?

e P4 maskinen som fx piktogram-
mer?

Indretning og placering

3.1

Pladsforhold?

e Plantegning? Husk plads til
materialer, truck, vedligehold,
gangveje, bygningsdele og
andre maskiner.

e Der bgr normalt vaere minimum
1,1 meter fra en maskine til den
neeste og minimum 0,7 meter til
fast bygningsdel)

Stoj og vibrationer

4.1

Har virksomheden en stgjpolitik,
som skal felges?

e Er der en mélseetning om, at
ingen af virksomhedens ansatte
ma udseettes for stgjbelastnin-
ger over 80 dB(A) eller spids-
veerdier over 130 dB(A)?

4.2

De eksisterende stojforhold i
virksomheden?

e Er der fortaget akustik- og
stgjnedsaettende tiltag i lokalet,
hvor maskinen skal opstil-
les? (Mange harde overflader
gger stgjniveauet, ligesom
den nye maskine ligeledes kan
fa betydning for det samlede
stgjniveau.)

® Har |l erfaringer fra gamle
lignende maskiner, som kan
overfgres til den ny maskine?

4.3

Er maskinens stgjforhold oplyst af
leverandgren?

Veer opmaerksom pa:

e At leverandgrens oplysninger
om stgj ikke ngdvendigvis vil
vaere de samme, som der méles,
ndr maskinen er opstillet pa
Jeres virksomhed. Det skyldes
andre akustiske forhold og
andre materialetyper.

e Stgjlvibrationer fra maskiner
kan forplante sig ud i bygnin-
gen og medfgre stgjgener fx
andre steder i samme lokale
eller i tilstedende rum

® Oplysninger om, hvordan stgj-
malingerne pa den nye maskine
er malt.

e Er maskinen sa stgjende, at den
bor placeres i et saerskilt rum
eller bulderhus for at nedseette
stgjudbredelsen mest muligt fx
fra kompressor?
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4.4

Er maskinen stgjdeempet sa
meget, det med rimelighed kan
forventes?

e Stgjdaempning med absorbe-
rende materialer i afskaerm-
ninger, ved hydraulikstationer,
maskincasing, ind- og udgangs-
abninger for emner, faldstgj
ved emner m.m.?

4.5

Er maskinen vibrationsdeempet sa

meget, det med rimelighed kan

forventes?

e Vibrationsdeempning i form af
vibrationsdeempende opheeng
og maskinfgdder?

Ergonomi

5.1

Er der mulighed for at anvende
tekniske hjeelpemidler i form
af loftegrej til maskindele og
veerktgjer, der er uhandterlige
pga. veegt og starrelse?

5.2

Er der hensigtsmaessige
arbejdsstillinger ved normal drift,
betjening, skift af veerktojer,
emnehandtering, samt ved
rengering, vedligehold og
reparation?

e Kan arbejdet forega uden lange
reekkeafstande og vrid?

® Faste arbejdspladser pa ma-
skiner bgr kunne indstilles i
hajden og dermed tilpasses den
enkelte operatgr — Er der taget
hajde for dette?

e Kan arbejdet forega, sa arbejde
med armene over skulderhgjde
eller under kneehgjde undgas?
(hensigtsmaessig placering af
udskiftelige dele ved etablering
af platforme, sa personerne far
en bedre arbejdshgjde m.m.)?

e Er der tilstreekkelig plads til ben
og fadder, sa der opnds gode
bekvemme arbejdsstillinger?

e Erder fx angivelser af veegt pa
tunge veerktajer, sliddele og
dele, der skal udskiftes?

5.3

Er det maskinen, der bestemmer
arbejdsrytmen?

* Har operatgren indflydelse pa
maskinhastigheden?

5.4

Er der koncentrationskraevende
overvagning?

® Har operatgren indflydelse pa
arbejdsprocesserne?

e Er der risiko for alenearbejde?
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5.5

Er softwaren let at forsta og
anvende ved almindelig drift,
fejlsituationer, indstilling,
reparation og renggring?

e Tekst pa dataskaerme og andre
interaktive kommunikations-
midler mellem maskine og
operatgr skal veere pa dansk.

Belysning

6.1

Er der etableret en god

belysning ved operater- og

betjeningspladser?

e Er der behov for yderligere
belysning ved maskinen eller
omkring maskinen?

6.2

Er der taget hojde for operatgren
eller gvrige ikke generes

af bleending, skygger eller
stroboskopiske effekter?

6.3

Er der etableret god belysning

ved indstillings-, opstillings

og vedligeholdelsessteder,
bearbejdningsomrader og pa store
maskiner ved feerdselsveje og
repos?

Styresystemets sikkerhed og palidelighed

7.1

Er styresystemet opbygget pa

en made, sa farlige situationer

undgas?

e Er styresystemet modstandsdyg-
tigt over for de driftspavirknin-
ger og ydre pavirkninger, der
kan forekomme under normal
drift ? Er der taget hgjde for vi-
brationer, pavirkning af stoffer
og materialer?
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Betjening af maskinen (betjeningsanordninger)

8.1

Hensigtsmaessig placering

af betjeningsknapper/
betjeningspanel, sa betjening kan
ske hurtigt?

Er de:

e Synlige og lette at fa gje pa?

e Logisk opbygget, sa der er sam-
menhaeng mellem pavirkning/
funktion og udlgst handling?

e Udenfor farlige omrader?
(nadstop og seerligt handholdte
enheder undtaget.)

e Sikret mod utilsigtet betjening?
(Fx kraver pa startanordninger,
tohandsudlgsning)

e Erde placeret og udformet
under hensyn til ergonomiske
forhold som placering, bevae-
gelse og mekanisk modstand?

e Er der fuldt udsyn over maski-
nens farlige omrader? (Hvis
ikke skal styringen enten vaere
opbygget, sa maskinstart er
forhindret, sa leenge der be-
finder sig personer i de farlige
omrader og safremt, det ikke er
muligt, kan akustisk signal med
forsinket maskinstart veere en
I@sning.)

Igangseetning

9.1

Er det sikret, at start af maskinen
kun kan ske ved bevidst handling/
betjening af operateoren?

¢ Ved maskiner med flere ope-
ratgrpladser er det sa sikret, at
der ikke opstar farlige situatio-
ner ved omstillingsknapper eller
"bekraeftigelsesknapper”?

e Erder etableret to eller flere
tohdndsbetjeninger ved kant-
pressere, hvor emnet kreever
mere end en person under
bearbejdning?

10

Stop

10.1

Er der mulighed for stop af hele
maskinen, eller dele af maskinen,
fra hver operaterplads?

* Har stopfunktionen hgjere prio-
ritet end startordren?

e Medfgrer betjening af stop, at
energitilfgrslen maskinen/ma-
skindele afbrydes?
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11 Nodstop

11.1 Er der ngdstop alle de steder, hvor
farlige situationer kan opsta ved
betjeningspaneler?

e Start af maskine efter betjening
af ngdstop ma kun ske, nar der
er foretaget manuel reset af
ngdstoppet.

* Vaer opmeerksom pd, at
ngdstop skal supplere andre
sikkerhedsforanstaltninger ikke
erstatte dem!

11.2 Er nedstop placeret

hensigtsmaessigt for hurtig

betjening?

e Medfgrer ngdstop, at alle far-
lige maskindele stopper uden,
at nye faremomenter opstar?

e Eralle ngdstop indrettet med
manuel reset, som ved tilbage-
stilling ikke bevirker genstart af
maskinen?

e Er der et overordnet ngdstop
pa en sammenbygget maskin-
linie? Bevirker ngdstop et stop
for alle processer og tilkoblet
udstyr i anlaegget, der udgar

en fare?
12 Valg af betjenings- eller driftsmade.(funktionsomskifter)
12.1 Er maskinen forsynet med

funktionsomskifter fra automatisk

til manuel drift til brug ved

indstilling/opstilling, justering og

rengering?

e Kan funktionsomskifteren afla-
ses i de enkelte stillinger med
en nggle?

Hvis funktionsomskifteren

gor det muligt at betjene
maskinen med en eller flere
beskyttelsesanordninger frakoblet,
ma det kun ske:

e Hvis maskinen ikke kan betjenes
pa andre mader. Fx at automa-
tisk drift og farlige beveegelige
maskinfunktioner kun kgrer
ved vedvarende pavirkninger
af betjeningsanordninger som
handsbetjening, 3-positionskon-
takt samtidigt med, at der fx er
reduceret maskinhastighed, og
utilsigtet pavirkning af folere
ikke kan medfgre en fare.
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13

Svigt i energitilforslen

13.1

Er det sikret, at der ikke skabes
farlige situationer ved afbrydelse,
variation eller genetablering af
energitilferslen til maskinen?

e Maskiner tilsluttet el-nettet skal
veere forsynet med en spaen-
dingsfaldsudlgser, der sikrer,
at maskinen ikke umiddelbart
genstarter efter udfald af
el-forsyningen. (Der kan veere
forhold, hvor maskinens beskyt-
telsesudstyr/sikkerhed fortsat er
effektivt)

e Erdetsikret, at energisvigt ikke
medferer tab af holdte emner
eller udslyngning af emner?

14

Mekaniske farekilder

14.1

Er der ved konstruktion af
maskinen taget hgjde for:

e Stabilitet - den er stabil, ikke
kan veelte eller vippe?

e Farer som fglge af fald eller
udslyngning af emner eller
maskindele?

e Atilgeengelige maskindele sa
vidt muligt er fri for skarpe kan-
ter, hjgrner eller ru overflader,
som kan medfgre personskade?
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14.2

Hvad har leveranderen gjort for at
imedega risici?

Er maskinen konstrueret og
fremstillet, sé enhver risiko for
kontakt ved beveegelige dele
undgés? Fx at blive fanget eller
trukket ind ved roterende dele

og péleb, hvor der er risiko for
klemnings- og klipningsfare.
Mulige foranstaltninger er, at
montere afskeermninger, lysgitre,
tohandsbetjening, treedematter og
laserscannere.

Beskyttelsesanordninger skal veere:
Solidt fremstillet og fastgjorte.

* Placeret sa de ikke forarsager
yderligere risici som klemning
mellem afskaermning og bevee-
gelige dele.

e |ndrettet sddan, at de ikke uden
videre kan omgas eller saettes
ud af funktion.

e Udformet sa udskiftning af
veerkt@j og vedligeholdelses-
arbejde sa vidt muligt kan ske
uden at seette beskyttelsesud-
styret ud af drift eller fjerne
afskaermning.

e Placeret pa en sadan made, at
det ikke er muligt at ga eller
reekke uden om, hen over eller
ind under afskaermningen eller
andre sikkerhedsanordninger
og né ind til de farlige beveege-
lige maskindele.

Afskaermninger skal veere
konstrueret saledes:

e At der kraeves veerktgj til at
fjerne dem.

e At de deekker farlige beveegeli-
ge dele fuldstaendigt, nr de er
lukkede. Ved roterende maskin-
dele, ved paleb ved tandhjuls-
kaede, drivremme og band.

e At abning af el-overvagede
afskeermninger/lager/dgre
standser alle farlige bevaegelige
dele. Er der farlige efterlgb
pa veerktajer og emner, nar
skaermen er blevet abnet? Husk
0gsa at aflufte/trykudlige ved
pneumatiske eller hydrauliske
styringer.

e At afskeermingerfgrst kan ab-
nes, nar alle farlige maskindele
er stoppet.

e At justerbare afskaermninger
er fremstillet, s& de nemt kan
indstilles til det arbejde, der
udfores.

e DS/EN 14121 kan anvendes som
Idekatalog for identifikation af
mulige risici.

31




15

Energiforsyning - Elektrisk, hydraulisk og pneumatisk

15.1

Hvordan er maskinen sikret mod
elektrisk sted?

Husk ogsa vedligehold og
renggring, hvor maskinen er mere
aben.

e Erdetsikret, at der ikke er
direkte eller indirekte person-
kontakt med elektriske strom-
forende dele i henhold til fx DS/
EN 60204 — 1:2006 Maskinsik-
kerhed - elektrisk udstyr pa
maskiner - Del 1: Generelle krav
samt, at materiellet er udfort
iht. Lavspeendingsdirektivet
2006/95/EF.

15.2

Afbrydelse af maskinens
energikilder?

Kan energiadskillelsen aflases?
Husk ogséa hydraulik og
pneumatik.

e Energiadskillelse kan ske med
en aflaselig sikkerhedsafbryder-
eller hovedafbryder. Sker elfor-
syning via stikkontakt, er det
tilstraekkeligt, at traekke stikket
ud forudsat, at operatgren har
frit udsyn til, at stikkontakten
fortsat er trukket ud.

¢ Ved kombinerede maskiner og
maskinanleeg er det en fordel,
at der etableres sikkerheds-
afbrydere ved enkelte delma-
skiner, som maskinenheder
og drivmotorer, sa individuel
adskillelse er mulig.

15.3

Er maskinen konstrueret, sa statisk
elektricitet ikke kan forekomme?

e Er der etableret afledning/ud-
ligningsforbindelser pa steder,
hvor opbygning af statisk
elektricitet kan forekomme ved
bevaegelige kunststofdele som
fx nylonruller?

15.4

Hvis maskinen er konstrueret

med hydraulisk- eller pneumatisk
styrede maskindele, er der sa
taget hgjde for enhver fare som
folge af tilbagevaerende energi og
tilbagevaerende tryk?

16

Monteringsfejl

16.1

Er der taget hgjde for
fejlmontering af maskindele, der
kan medfgre risici?

e Er der taget hgjde for fejlmon-
tering af afskaermninger? Fx at
afskaermning er udformet, sa
den kun kan monteres pa en
made.
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17

Termiske faremomenter

17.1

Er det sikret, at personer ikke
kan komme i kontakt med meget
varme eller kolde maskindele
eller emner, der kan forarsage
forbreendinger og skoldninger?

e Hvis der er etableret afskeerm-
ning til forhindring af kontakt,
og afskaermningen kan fjernes,
er varme eller meget kolde
maskindele sa forsynet med
advarselsskiltning?

18

Fare for eksplosiv atmosfaere (ATEX)

18.1

Er maskinen fremstillet, sa enhver
brandfare fremkaldt af maskinen
eller gasser, vaesker, stov og dampe
ikke er mulig?

Er der sikret mod udslyngning

af varme medier, hvor kontakt
med taendkilde kan medfgre
eksplosion samt flammer? Fx kan
neevnes brud pa hydraulikslanger,
rerfgringer for brandfarlige gasser.

e Er Der er etableret procesud-
sugning, sa der ikke opnas blan-
dinger i koncentrationer, der
kan medfgre eksplosioner ved
maleranleeg og bearbejdning i
aluminium?

e Skal maskinen anvendes i
omrader, hvor der er fare for
eksplosiv atmosfaere? Er der s&
taget hgjde for dette i form af
meerkning af el-materiellet?

Fa mere viden om, ATEX inden
for Metal- og Maskinindustrien
i vejledningen "ATEX - Sadan
ger du i praksis” udarbejdet
med fokus pa Metal- og
Maskinindustrien. Vejledningen
kan findes pa Industriens
Branchearbejdsmiljgrads
hjemmeside www.i-bar.dk

19

Straling

19.1

Er maskinen sikret mod

farer fra lavfrekvente stréler,

radiofrekvensudstraling, laserlys,

svejselys og infrargdt lys? Eller

er faren reduceret til det mindst

mulige?

¢ Husk ogsa vedligehold og ren-
gering, hvor maskinen er mere
aben.

e Ved laserlys, skal der veere pasat
advarselsskiltning.

e Ved svejserobotter og laserskae-
rerer, skal der veere afskaerm-
ning eller andet, der forhindrer
udbredelsen af strlingsfare
mod gvrige arbejdspladser og
feerdselsveje.
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20

Emissioner

20.1

Er maskinen konstrueret og/
eller udstyret saledes, at risici
forbundet med indanding af
sundhedsskadelige gasser, stov,
dampe og aerosoler, der opstar
under processen, er impdegaet?

Husk, at det kan veere afhaengig
af, hvilken type materiale der skal
forarbejdes.

Foranstaltninger kan veere:

e Indkapsling, s& de sundhedsska-
delige gasser ikke slippes ud til
omgivelserne.

e FEtablering af udsugning eller
udsugningskanaler til brug for
fjernelse af gasser.

e Udfeeldning ved vandsprgjt-
ning.

e Filtrering.

Veer opmaerksom pa om

fabrikanten foreskriver,

at maskinen skal tilsluttes

ventilationsanlaeg med

specifikationer vedrgrende

luftmaengder og rerdimensioner.

20.2

Vil der veere sundhedsskadelig
kemi, der skal anvendes til smoring
og rengegring af maskinen?

e Erder etableret udsugning til
bortledning af dampe, hvor
placeringen er sa teet pa udvik-
lingsstedet som muligt?

e Kan de kemiske produkter
substitueres med nogle mindre
farlige?

e Foreskriver fabrikanten brug af
veernemidler ved arbejdet?

® Har fabrikanten forsggt at
fjerne risikoen mest muligt?

e Er anvendelse af veernemidler

den eneste tilbageveerende
mulighed?

20.3

Afgiver maskinen meget varme
under drift, som tilferes lokalet?
Er der behov for ventilation til
bortledning af varme?

¢ Nogle store maskiner kan under
drift afgive en del varme, der
kan betyde, at temperaturen
i lokalet stiger med gener af
medarbejderne til folge.
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21

Risiko for at glide, snuble og falde

Er der dele pa maskinen, hvor der
er niveauforskelle - dvs. risiko for
fald ved platforme, adgangsveje
og trapper?

e foranstaltninger kan vaere et
gelaender. Vaer ogsa opmeerk-
som pa platforme til brug for
reparation og renggaring.

Er platforme, adgangsveje og
trapper indrettet sa snublen og
faren for at glide er imgdegaet?

® Foranstaltninger kan veere:

e Skridsikker beleegning.

* Konstruktionen udfaeres ,sa
rarferinger er indbygget i
maskinen frem for at blive fort,

hvor der normalt forekommer
personfaerdsel.

22

Vedligeholdelse

22.1

Er maskinen konstrueret, sa
vedligeholdelse kan ske farefrit?

e Er de steder, hvor der sker
indstilling/opstilling og normal
vedligeholdelse, som fx smg-
ring, anbragt uden for farlige
omrader?

e Ersliddele placeret, sa udskift-
ning er nem?

e Kan indstilling, pasning, repa-
ration, rensning og servicering
af maskinen ske, mens denne
er standset? Hvis dette ikke er
tilfeeldet, kan det da kun ske
ved brug af funktionsomskifter
sammenholdt med trepositions-
kontakt, som beskrevet i punkt
12.1?

22.2

Hvordan skal vedligehold af
maskinen foretages?

e Foreskriver fabrikanten krav til,
hvem der kan og skal udfgre
vedligehold pa maskinen?

e Er der angivet tidsintervaller for
eftersyn? Er maskinen omfattet
af lovpligtige eftersyn?
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3.2 Sadan kan I stille krav til maskinleverandgren

e Udarbejdelse af kravspecifikationer.

Kravspecifikationerne kan formuleres efter det sakaldte SMART-princip, der bety-
der, at kravene er:

e Specifikke

e Malbare

e Acceptable (opnaelige)
e Realistiske

e Tidsfastsatte

Specifikke:

Nar I stiller et krav, bor det veere specifikt og konkret: Hvad er det for en maskine?
Hvilken maskintype? Hvor skal den opstilles? Hvad skal den kunne? Hvem skal be-
tjene den? Er der krav til uddannelse/instruktion af operaterer?

Malbare:
De krav, | stiller, skal veere malbare, sa det er let at se fremskridt og let at felge op
pa. Typisk vil det veere mal, der er angivet ved talvaerdier som fx:

e Maleresultater: Fx stgjmalinger og vibrationsmalinger med udpegede malepo-
sitioner (fx anfort pa plantegninger af lokaler).

e Hgjde- og/eller breddemal: Fx arbejdshejder og reekkeafstande ved/pa mask-
iner ved ileegning eller fratagning af emner, placering af betjeningspaneler,
placering af emner eller maskinreservedele, som skal handteres manuelt.

e Vaegt: Fx af emner eller maskinreservedele.
e Afstande: Fx reekkeafstande ind til veerktojer, der skiftes manuelt.
e Meaengder: Fx luftflowmangde eller gribehastigheder ved ventilationsanleeg.

e Antal: Fx antallet af ansatte som skal deltage i maskinleverandgrens under-
visning og instruktion i korrekt anvendelse af maskinen, samt antallet af dage
undervisningen skal forlebe over.

Acceptable og realistiske:

Ligeledes skal kravene vaere acceptable (opnaelige), og de skal veere realistiske.
Det kan i nogle tilfeelde blive nedvendigt at eendre pa et eller flere af de kravy, |
har udarbejdet. Det kan veere, hvis flere maskinleverandgrer samstemmigt tilken-
degiver, at kravene er urealistiske at opna eller, at | ved besigtigelse af tilsvarende
maskine hos leverandgr eller ude hos anden virksomhed bliver klar over, at der er
nogle af Jeres krav, der ikke synes at veere teknologiske Igsninger pa.
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Tidsfastsatte:

Til sidst skal | angive en tidsfrist for, hvornar kravene forventes at veere indfriet.
Tidsfristen vil seedvanligvis ligge taet pa maskinens idriftseettelse, afleveringsforret-
ning samt betalingsdato.

Til brug for udarbejdelse af kravspecifikationerne kan | bruge skemaet “Kravspe-
cifikationer”, (der ligger som bilag 1 bagerst i denne pjece). Overfgr emnet og
referencenummeret (Ref. nr.:) fra Idékataloget til skemaet. Det gor det nemmere,
at koble de enkelte punkter fra Idékataloget til de endelige kravspecifikationer.

Nar | har udarbejdet de endelige kravspecifikationer, kan de vedleegges kabskon-
trakten som bilag eller | kan bede maskinleverandgren om, at indarbejde kravspe-
cifikationerne i kegbskontrakten.

Uanset hvordan Jeres kravspecifikationer skal indga kontraktmaessigt, bar | huske,
at laese den endelige kontrakt igennem for at sikre Jer, at Jeres kravspecifikationer
er indarbejdet og genkendelige, for kebskontrakten underskrives.

Skema til brug for udarbejdelse af kravspecifikationer kan findes i pjecens bilag 1.

Nedenfor er der to eksempler pa relevante kravspecifikationer pa en hydraulisk
pladesaks, der vedrgrer stgj- samt ergonomiske arbejdsmiljgforhold.

Kravspecifikationer
Efter SMART - princippet

Emne: Stoj Emne: Ergonomi
Ref.nr.: 4.3 og 4.4 Ref. nr.:5.2
Specificér og konkretisér, hvad det er, der stilles Specificér og konkretisér, hvad det er, der
krav om: stilles krav om:
Der skal indkebes en hydraulisk pladesaks med Der skal indkgbes en hydraulisk pladesaks med
angivelse af specifikt fabrikat, navn og type angivelse af specifikt fabrikat-navn og type
samt evt. angivelse af leverander. samt evt. angivelse af leverander.
Maskinen skal opstilles i Veerkstedshal 2 i den (Der medleveres lgfteudstyr med vacuumag til
nordvendte ende. Se plantegning. brug for ilaegning af plader.)
Maskinen skal opstilles i Veerkstedshal 2 i den
nordvendte ende. Se plantegning.
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Opstil realistiske malbare krav, der er
opnaelige, og som skal opfyldes:

Det A-veegtede lydtrykniveau, ved klip af 10
mm stalplader pa 4 meters leengde ma ikke
overstige folgende:

e 78 dB(A) LAeq ved betjeningspanelet. (Se
plantegning over saks mélt 1 meter fra be-
tjieningspanelet pa forsiden af pladesaksen.)

e 78 dB(A) LAeq ved ilaegger-bord i position
midt for planet malt 1 meter fra dette i hele
planets laengde.

e 78 dB(A) LAeq pa saksens bagside malt i
1 meters afstand herfra i hele bagsideaf-
skaermningens leengde.

Endvidere ma der, i alle de ovenfor angivne
malepositioner, ikke forekomme spidsveerdier
over 130 dB(C) samt kontinuerlige spidsveerdier,
der overstiger 115 dB(A) mere end 1 gang i
minuttet.

Malepositionerne er fastlagt til 1,6 meter over
gulv

Malingerne skal foretages pa et tidspunkt, hvor
vaerkstedets gvrige maskiner og procesanlaeg,
som fx ventilations- og hydraulikanlaeg, er
stoppet.

Opstil realistiske malbare krav, der er
opnaelige, og som skal opfyldes:

Betjeningspanelet pa den hydrauliske saks skal
kunne betjenes i passende hgjde og i passende
afstand. Dvs.:

* Betjeningspanelet skal kunne betjenes i
opretstaende stilling og under skulderhgjde.
Dvs., betjeningsknapper skal veere i en hgjde
pa maks. 150 cm.

e Knapperne skal kunne betjenes i en maksi-
mal reekkeafstand fremad pa hajst 45 cm.

e Computerskeermens overkant skal af hensyn
til god synshgjde vaere i en hgjde pd om-
kring 155 cm over gulv.

e Betjeningspanelet skal endvidere kunne
aendre placering, som faglger:

e Sidevers ca. 120 grader

e Drejes 120 grader i forhold til den lodrette
ophaengningsakse.

Den hydrauliske saks skal indrettes, sa ileegning
af plader kan ske i en hgjde pa ca. 100 cm. over
gulv.

Der skal veere fri plads bag ved maskinen,
svarende til en afstand pa 3 meter til gvrige
maskiner og vaegge, sa der kan benyttes
gaffelstabler til fjernelse af klippede materialer

Hvordan skal de malbare krav eftervises — krav
til dokumentation:

Maskinleverandgr skal inden aflevering
fremlaegge malinger som dokumentation for,
at de opstillede krav er overholdt. Malingerne
skal gennemfares i samarbejde med
veerkfgreren og sikkerhedsrepraesentanten.

Dokumentationen skal endvidere indeholde en
tegning med angivelse af malepositionerne.

Hvordan skal de malbare krav eftervises — krav
til dokumentation:

Veerkfarer, sikkerhedsrepraesentant og
maskinleverandgr gennemgar i faellesskab
maskinen for at se, om de opstillede krav er
opfyldt.

Tidsfastsaettelse for eftervisning og opfyldelse
af de malbare krav:

Malerapport skal foreligge senest 14 dage for
betalingsdato.

Viser malingerne en overskridelse af de
opstillede krav, er leverandgr ansvarlig for
afhjaelpning af problemet.

Endelig betaling afventer virksomhedens
samlede accept af leverancen.

Tidsfastsaettelse for eftervisning og opfyldelse
af de malbare krav:

Gennemgang skal ske senest 14 dage for
betalingsdato.

Viser gennemgangen, at de opstillede krav
ikke er opfyldt, er leverandgr ansvarlig for
afhjaelpning af problemet.

Endelig betaling afventer virksomhedens
samlede accept af leverancen

e Tilbud fra maskinleverandorer.

Der findes mange leverandgrer til Metal- og Maskinindustrien og valget af leve-
rander afhaenger af en lang raekke faktorer, som ikke altid tilgodeser arbejdsmil-

joet.
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Hvis | skal kebe en ny maskine eller udstyr, anbefales det at overveje folgende:

e Hvad skal maskinen eller udstyret bruges til?

e Hvilke sikkerheds- og sundhedsmeessige krav stilles der til maskinen eller
udstyret?

e Hvem er bruger af maskinen eller udstyret?
e Hvordan er de fysiske forhold, der hvor maskinen skal opstilles?
e Hvilke uddannelseskrav er der til betjening af maskinen eller udstyret?

Til brug for forhandling med leverandgrerne kan pjecens Idekatalog bruges.
Idekataloget er et redskab, | kan bruge til at fa et overblik over relevante kray,
der kan stilles til maskinen og som inspiration til at traeffe de rigtige valg, inden |
underskriver en kontrakt om kgb af en maskine.

e Sammenligning af oplysninger fra leverandgrer.

| kan bruge informationerne til at ssmmenligne de enkelte tilbud fra de forskel-
lige leverandgrer herunder, hvilket tilbud der bedst lever op til de kapacitets- og
arbejdsmiljokray, | har stillet.

For at undga misforstaelser ber kommunikationen ga via den samme person gen-
nem hele forlgbet. Dvs. at den samme repraesentant fra leveranderen kontaktes,
indtil maskinen er faerdigleveret. Al kommunikation skal helst foreligge pa skrift..

e Valg af leverander og udarbejdelse af endelig kontrakt indeholdende
kravspecifikationerne.

Nar | udformer Jeres arbejdsmiljokravspecifikationer, ber | ogsa indfaje nogle be-
talingsbetingelser til kontrakten. Hvis maskinen efter levering har fejl og mang-
ler, viser erfaringer, at det ofte er sveert at fa leveranderen til efterfglgende at
foretage eendringerne, samt baere det skonomiske ansvar, hvis maskinen er blevet
betalt.

Et eksempel pa en ordlyd, som kan indfgjes i kontrakten:

Ved kgbet betinges XX % (aftal fx 25 %) af kebsprisen af en arbejdsmiljgmaes-
sig accept af maskinen, inklusiv brugsanvisning samt teknisk dokumentation.
Accept foretages af virksomhedens sikkerhedsorganisation/ansatte i samarbej-
de med virksomhedens ledelse og evt. sammen med eksterne radgivere, nar
anlaegget er afprovet, idriftsat og feerdigleveret.

Grundlaget for accept er Arbejdstilsynets bekendtgerelse nr. 612 af 25. juni
2008 om “Indretning af tekniske hjeelpemidler” sammen med evt. relevante
standarder.

Accepteres maskinen uden mangler, forfalder belgbet til udbetaling senest YY
dage efter levering.

Safremt maskinen ikke accepteres, forfalder belgbet til udbetaling senest YY
dage efter udbedring af, samt efterfolgende accept af, manglerne.
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e Gennemgang af leveret maskine — opfelgning pa krav fra Idékatalog og
kravspecifikationerne.

Som naevnt i afsnit 2.2 ma maskinen ikke anvendes, dvs. seettes i drift, med mindre
den er sikker at anvende.

Det anbefales derfor, at brugergruppen og sikkerhedsgruppen i feellesskab gen-
nemgar maskinen, nar den er klar til at blive taget i brug, for at se om de kray, |
har stillet til maskinleverandgren, er opfyldt.

Eftervisning af kravene sker ved:

e At gennemga de punkter | har anfort som relevante i Idékataloget, herunder
ogsa de krav | har stillet pa forhand, og som maskinleverandgren allerede un-
der de indledende forhandlinger har anfert som opfyldt.

e At lgennemga de specifikke kravspecifikationer.

Er der kray, der ikke er opfyldt, er maskinleveranderen ansvarlig for at afhjeelpe
problemet, indtil | anser kravet for opfyldt. Farst herefter kan maskinen idriftseet-
tes, og endelig aflevering inkl. betaling kan ske.

e Afleveringsforretning — Maskinen overdrages og sidste rate betales.

Anser | Jeres krav for opfyldt, kan maskinen idriftseettes, og der kan foretages
endelig aflevering af maskinen i samarbejde med maskinleverandgren, herunder
betaling af den sidste rate.

Pa naeste side kan | se et flowdiagram, der viser de faser, | skal igennem, nar | skal
kobe en ny maskine.
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Forlgb for keb af ny maskine

Vedtagelse om investering i
ny maskine.

Nedsaet arbejdsgruppe.

Kortlaeg/Vurder eksisterende
forhold og ensker til ny
maskine.

- Idekatalog.

- Klarleggelse af spergsmal
og kravspecifikationer.

Udarbejde
kravspecifikationer.
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Tilbud fra
maskinleverandorer.

Sammenligning af
oplysninger fra leverandorer.

Valg af leverander og
udarbej-delse af endelig
kontrakt indeholdende
kravspecifikationer.

Gennemgang af leveret
maskine og dokumentation.
Opfolgning pa krav
fra Idekatalog og
kravspecifikationer.

Afleveringsforretning.
Maskinen overdrages og
sidste rate betales.




4. Virksomhed, der
har erfaringer med indkgb

4.1 Heco International A/S

Heco International A/S producerer stempelstangspak-
daser til 2-takt dieselmotorer og reservedele til disse.
Virksomheden har eksisteret i 50 ar og har en afdeling

i Hedensted. |1 2003 blev den danske afdeling suppleret
med en afdeling i Suzhou, Kina. Produktion af pakdase-
huse og flanger sker i Kina. | Danmark produceres teet-
nings- og skraberingene. Hovedparten af produkterne eksporteres til hele verden
til fabrikanter af fx skibsdieselmotorer.

Virksomheden i Hedensted har ca. 30 medarbejdere, hvoraf de 22 arbejder i pro-
duktionen. Medarbejderne er overvejende maskinarbejdere.

Virksomheden rader over en del forskellige metalbearbejdningsmaskiner, som fx
fuldautomatiske CNC-bearbejdningscentre, som fades manuelt eller ved hjeelp af
robotter. De har ogsa fraesere, metalsave og boremaskiner. Yderligere rader virk-
somheden over en del hjeelpeudstyr som veerkstedskraner og ventilationsanlaeg.

Heco International A/S har stor erfaring med involvering af medarbejderne, nar
der skal indkgbes nye maskiner. Der nedsaettes en gruppe bestdende af brugere
og ledelsesrepraesentanter, som skal komme med ideer til, hvad den nye maskine
skal kunne og, hvordan det sa kan lgses, samt om virksomheden kan fa gavn af
evt. indfgrelse af ny teknologi mv.

Inden udfeerdigelsen af den endelige kebskontrakt med en leverander stiller
Heco International A/S krav til leverandgren om at afprove tilsvarende maskiner i
henhold til virksomhedens egne kravspecifikationer, og der medleveres samtidig
egenproducerede veerktojer til brug for testkorsel. Test af maskinkapacitet mv.
sker under overvagelse af Hecos brugergruppe, som ogsa besigtiger flere anlaeg
og testkarsler, for den endelige kgbskontrakt indeholdende kravspecifikationer
kan underskrives.

Som eksempler pa yderligere kravspecifikationer som Heco International A/S har
stillet, i forbindelse med kgb af en ny maskine, er krav om uddannelse af et be-
stemt antal operatorer, og at uddannelsen gennemfgres hos Heco International
A/S, at det forste eftersyn udferes gratis af leveranderen og med deltagelse af en
af virksomhedens ansatte, placering af tastatur ifht. operaterplads, og at styresy-
stemer skal veere dansksprogede. Endvidere har de ogsa stillet betalingsbetingel-
ser i form af, at en del af betalingen sker ved levering, men at 10 % af belobet
forst frigives, nar kgber har accepteret og godkendt den leverede maskine

Heco International A/S forteeller, at de har oplevet, at der efter keb af nye maski-
ner, er opstaet overraskelser. De har fx erfaret, at et nyindkebt maskinanleeg viste
sig at afgive meget varme ud i rummet, hvilket der ikke var taget hejde for i for-
bindelse med dimensionering af rumventilationen. Der har ogsa veeret problemer
med stoj i forbindelse med et ventilationsanlaeg, ligesom en spantagende maskine
gav anledning til stgj, ved et helt bestemt omdrejningstal forarsaget af egensving-
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ninger i stikstalet. Konsekvenserne har veeret forskellige fx skift af leverander, ved
kob af tilsvarende maskiner, eller indgaelse af forlig med leverandgren ang. beta-
ling af restbelgbet ved levering. | de fleste tilfaelde har de lgst problemerne selv.
Yderligere har virksomheden gjort sig den erfaring at inddrage problematikkerne
ved udarbejdelse af kravspecifikationerne ved naeste nye maskinkeb.

“Det, der betyder noget, er, at alle de personer, der bruger maskinen, bliver
involveret — det giver flere gjne, der ser, og dermed en sterre chance for, at
eventuelle problemer undgas.”

Udtaler Heco International A/S i Hedensted

“Alfa og Omega er, at involvere brugerne i indkgb - det sparer os for mange
aergelser i sidste ende.”

Udtaler Heco International A/S i Hedensted

“Startfasen tager leengere tid, men det er givet godt ud.”

Udtaler Heco International A/S i Hedensted
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Bilag 1: Kravspecifikationer - skema

Kravspecifikationer
Efter SMART - princippet

Emne:
Ref. nr. iht. Idekatalog:

Specificer og konkretiser, hvad det er, der stilles krav om:

Opstil realistiske malbare krav, der er opnaelige, og som skal opfyldes:

Hvordan skal de malbare krav eftervises? — Krav til dokumentation:

Tidsfastsaettelse for eftervisning og opfyldelse af de malbare krav:
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Bilag 2: Relevante direktiver

EU og E@S har udarbejdet nogle feelles regler, kaldet direktiver. Direktiverne skal
som minimum veere opfyldt, og de nationale myndigheder kan ikke stille stren-
gere krav end kravene i direktiverne.

Ved pasaetning af et CE-meerke pa en maskine erkleerer fabrikanten, at maskinen
opfylder de vaesentlige krav i alle relevante CE-maerkningsdirektiver. CE-maerk-
ningsdirektiverne er indfort for at gore det lettere at handle over graenserne i EU,
samt E@S-landene, Liechtenstein, Island og Norge, for at sikre et feelles sikkerheds-
niveau for maskiner og udstyr.

e En maskine kan vaere omfattet af fx:

e Maskindirektivet

e lLavspaendingsdirektivet (kaldes ogsa LVD)

e Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet (kaldes ogsa EMC-direktivet)
e Trykudstyrsdirektivet (kaldes ogsa PED)

e Direktivet om materiel og sikringssystemer til anvendelse i eksplosionsfarlig
atmosfaere (kaldes ogsa ATEX-direktivet).

Direktiverne er indfert som love og bekendtggrelser i de enkelte landes lovgiv-
ning, herunder ogsa i Danmark.

Det seneste Maskindirektiv, der tradte i kraft 29. december 2009, er implemente-
ret i dansk lovgivning i Arbejdstilsynets bekendtgerelse nr. 612 af 25. juni 2008 om
indretning af tekniske hjeelpemidler.

CE-maerkningen pa en maskine kan saledes vise, at maskinen og andet materiel
overholder en eller flere af ovenneaevnte direktiver og evt. et yderligere antal di-
rektiver.

De direktiver, eller de tilherende underliggende standarder, som en given maskine

er lavet i henhold til, ber vaere angivet i en given maskinens overensstemmelseser-
kleering.
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Her kan du fa mere af vide:

Regler og vejledninger:

Arbejdsmiljoadresser og hjemmesider

Er det handvaerktgj/handmaskiner | pateenker at kgbe, kan der henvises til vejled-
ningen "Handveerktej”, udarbejdet med fokus pa Metal- og Maskinindustrien. |
pjecens afsnit 7 kan | finde hjeelp til indkeb af nye maskiner. Pjecen kan findes pa
Industriens Branchearbejdsmiljerads hjemmeside www.i-bar.dk

Bekendtgorelser:

e Arbejdstilsynets bekendtgerelse nr. 612 af 25. juni 2008 med tilhgrende ret-
telsesblad af 14. november 2008.

e Arbejdstilsynets bekendtgerelse nr. 1109 af 15. december 1992 med senere
a&ndringer om anvendelse af tekniske hjeelpemidler.

e Arbejdsministeriets bekendtggrelse nr. 575 med senere sendringer om virksom-
hedernes sikkerheds- og sundhedsarbejde.

e Arbejdstilsynets bekendtgerelse nr. 96 af 13. februar 2001 om faste arbejdsst-
eders indretning.

e Arbejdstilsynets bekendtgerelse nr. 746 af 28. august 1992 om brug af person-
lige veernemidler.

Vejledninger:
e At-vejledning B.1.3 om Maskiner og maskinanlaeg

e At-vejledning B.1.4 om Automatisk styrede maskinanlaeg inklusiv industriro-
botanleeg

e At-vejledning D.6.1 om Stgj

e At-vejledning A.1.16 om Akustik i arbejdsrum

e At-vejledning D.6.7 om Helkropsvibrationer

e At-vejledning D.6.2 om Hand-arm vibrationer

e At-vejledning A.1.11 om Arbejdsrum pa faste arbejdssteder
e At-vejledning A.1.5 om Kunstig belysning

e At-vejledning A.1.1 om Ventilation pa faste arbejdssteder

e At-vejledning D.3.1 om Loft, treek og skub.

e At-vejledning D.3.2 om Ensidigt, belastende arbejde og ensidigt, gentaget
arbejde

e At-vejledning C.0.9 om Arbejde i forbindelse med eksplosiv atmosfeere

e At-vejledning C.1.3 om Arbejde med stoffer og materialer

e At-vejledning F.2.4 om Virksomhedernes sikkerheds- og sundhedsarbejde
e At-vejledning F.2.5 om Sikkerhedsgrupper og sikkerhedsrepraesentanter
e At-vejledning F.2.6 om Sikkerhedsudvalg

Meddelelser:
At-meddelelse nr. 4.05.3 om Vurdering af arbejdsstillinger og bevaegelser
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Ovrigt fra Arbejdstilsynet:

e Folderen "Om kgb af nye maskiner”

e Folderen om “Om salg af nye maskiner”

Andre referencer:

e Industriens Branchearbejdsmiljerad, branchevejledning om Sikring af maskiner

- Gode lgsninger

e Industriens Branchearbejdsmiljerad, branchevejledning om Reparation, service,

vedligehold, sikkerhed og sundhed, ude og hjemme

e Industriens Branchearbejdsmiljerad, branchevejledning om Tjekliste vedr. Ven-

tilationsforhold

e Industriens Branchearbejdsmiljerad, branchevejledning om Tunge lgft — gode

losninger

e Industriens Branchearbejdsmiljerad, branchevejledning om Stgj — gode Igsnin-

ger

e Industriens Branchearbejdsmiljerad, branchevejledning om Stgj - tjeklister

Arbejdsmiljgadresser og hjemmesider:

Arbejdstilsynet
Landskronagade 35
2100 Kgbenhavn @
Telefon: 70 12 12 88
Email: at@at.dk
Web: www.at.dk

Branchearbejdsmiljeradet for Industrien

Feellessekretariatet
Vester Sggade 12
1601 Kgbenhavn V
Telefon: 70 23 15 43
Web: www.i-bar.dk

Organisationer:

Dansk Industri

H.C. Andersens Boulevard 18
1787 Kebenhavn V

Telefon: 3377 33 77

Email: di@di.dk

Web: www.di.dk

CO-Industri

Vester Segade 12

1790 Kgbenhavn V
Telefon: 33 63 80 00
Email: co@co-industri.dk
Web: www.co-industri.dk

Lederne

Vermlandsgade 65

2300 Kgbenhavn S
Telefon: 32 83 32 83

Email: lederne@lederne.dk
Web: www.lederne.dk

Dansk Metal

Nyropsgade 25

1780 Kgbenhavn V

Telefon: 38 1555 70

Email: danskmetal@danskmetal.dk
Web: www.danskmetal.dk

3F

Fagligt Feelles Forbund
Kampmannsgade 4
1604 Kgbenhavn V
Telefon: 70 30 03 00
Email: 3f@3f.dk

Web: www.3f.dk
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CO-industri

Vester Sggade 122

1790 Kebenhavn V

Telefon: 33 63 80 00
Telefax: 33 63 80 99

E-mail: co@co-industri.dk
Web: www.co-industri.dk

D ¢l

Organisation for erhvervslivet

DI

H.C. Andersens Boulevard 18
1787 Kebenhavn V

Telefon: 33 77 33 77

Telefax: 3377 3370

E-mail: di@di.dk

Web: www.di.dk

LEDERNE @

bringer dig videre

Ledernes Hovedorganisation
Vermlandsgade 65

2300 Kgbenhavn S

Telefon: 32 83 32 83

E-mail: lederne@lederne.dk
Web:  www.lederne.dk

Industriens Branchearbejdsmiljerad
Postboks 7777
1790 Kebenhavn V INDUSTRIENS

Web: www.i-bar.dk P BRANCHEARBEIDSMILIORAD




