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HVAD BETYDER ATEX?

ATEX er et nyt ord i dansk arbejdsmilje. ATEX
betyder egentlig "Atmosphere explosible” — og
betyder eksplosiv atmosfeere.

Der er dog ikke noget nyt i, at der kan fore-
komme eksplosioner pa arbejdspladsen. F.eks.
har der i mange ar veeret regler om staveksplo-
sioner — et faenomen som kendes fra mange
tree- og mebelvirksomheder. Virksomheder, der
arbejder med brandfarlige veesker, som f.eks.
maling, lak og fortynder, kender til denne risiko.
Her er der regler om, hvordan brandfarlige
vaesker oplagres og hvordan f.eks. malerkabinen
skal veaere indrettet mht. ventilation, lys osv.

Det nye er, at danske virksomheder nu skal
foretage en seerlig vurdering af risikoen for eks-
plosion pa arbejdspladsen. Det skal virksomhe-
der i andre EU-lande ogs3, idet de danske regler
udspringer fra et EU-direktiv fra 1999 — det
sakaldte ATEX-direktiv.

Det betyder i praksis, at virksomhederne skal
udarbejde en speciel arbejdspladsvurdering
(ATEX-apv), der omhandler risikoen for eksplo-
sion pa arbejdspladsen.

Heldigvis forekommer eksplosioner pa arbejds-
pladsen ikke seerlig tit, men nar det sker, kan
konsekvenserne som regel vaere meget alvor-
lige.

Formalet med denne vejledning er at hjeelpe
virksomhederne til at afklare, om der er eks-
plosionsrisiko pa arbejdspladsen. Den skal altsa
hjeelpe med at svare pa spergsmalet: "Er vi om-
fattet af de nye regler?” og "skal vi gennemfare
en ATEX-apv?”

Denne vejledning henvender sig til tree- og me-
belvirksomheder. De sidste sider i vejledningen
er et konkret eksempel fra en trae-virksomhed,
der har arbejdet med at vurdere risikoen for
eksplosion og som herefter har udarbejdet en
ATEX-apv.




EKSPLOSION — KAN DET
FOREKOMME HOS OS?

En eksplosion er en hurtig forbraending, og tre
betingelser skal i hvert fald vaere opfyldt for at
en eksplosion kan forekomme:

B Der skal vaere et BRENDBART STOF
B Der skal veere ILT

B Der skal veere en TENDKILDE

Disse tre betingelser kan meget nemt opfyldes:
Rens et sterre emne af i en halv liter cellulose-
fortynder og put de vade klude i en aben 200-
liters tromle. Lad kludene sta og dunste af og
start derefter med at skeere et stalrer over med
vinkelsliber, sa der ryger et par skeeregleder ned
i tenden. Fortynderen er det braendbare stof,
der er masser af iltholdig luft i tenden, og
skeeregladerne er taendkilden.

Der er dog en nedre graense for, hvornar ATEX-
reglerne gaelder. Hvis der er under 10 liter luft,
som indeholder den rette blanding af ilt og
f.eks. fortynderdampe, sa regner man ikke med,
at "eksplosionen” har de helt store konsekven-
ser, og man taler derfor ikke om farlig eksplosiv
atmosfeere.

STOFFER, DER KAN EKSPLODERE

De stoffer, man hyppigst steder pa i trae- og
mobelindustrien er vaesker, malinger og lakker,
fortyndere og rensevaesker.

Kig efter om der er flammesymbol, eller der
star "Brandfarlig” pa etiketten.

Ri__ B i

Til veesker hgrer ogsa aerosoler (veesketage).
Aerosoler dannes nar der f.eks. bruges en spray-
dase eller sprojtemaler.

Gasser: Acetylen til svejsning, butan og propan
(drivmidler i spraydaser).

Stev: Fint traestev fra slibning og andre typer af
organisk stov.

EKSPLOSIONSGRANSER

Det breendbare stof kan vaere en vaeske, en gas
eller stov. Maengden af braendbart stof skal dog
veere temmelig hgj, for at der kan forekomme
en eksplosion. Dette vurderes ved hjeelp af
eksplosionsgraenserne.

Den nedre eksplosionsgraense er f.eks. for ace-
tone 2,5 %, mens den avre er 12,8 % (svarende
til 60 og 216 g/m’). For at acetone kan eksplo-
dere, skal der saledes veere acetone i luften i
maengder mellem 2,5 0g 12,8 %.

Disse maengder er langt over den sundheds-
maessige gransevaerdi for acetone, der er
0,025 % (0,6 g/m®). Man vil derfor yderst
sjeeldent ga rundt og indande dampe i maeng-
der, der kan eksplodere. Men er der et stort
rensekar med acetone, vil luften over vaeske-
overfladen vaere maettet med acetone, og
her vil eksplosionsgraensen helt sikkert vaere
overskredet.

Eksplosionsgraensen for stev regnes i g/m’.
Eksplosionsgraenserne er afhaengige af, hvilken
slags stov der er tale om, samt stgvets finhed
og terhed. En typisk nedre eksplosionsgraense
for treestov er 60 g/m’. Igen er maengden langt
over den sundhedsmaessige graenseveerdi for
traestev. Sa store maengder stgv kan findes

i f.eks. ventilationskanaler, filtersystemer og
siloer, hvor der blaeses pulver ind osv.

Mange typer metalstov, f.eks. aluminiums- og
magnesiumstayv, kan ogsa eksplodere.



FLAMMEPUNKT

Flammepunktet for en vaeske fortaeller, om
der er risiko for eksplosion. Flammepunktet er
den laveste temperatur, hvor vaesken afgiver sa
mange dampe, at de kan antaendes af en gnist,
en flamme o.lign.

Hvis flammepunktet er mere end 10 grader over
vaeskens temperatur, behgver man ikke frygte
en eksplosionsrisiko. Den kan dog stadig braen-
de, og hvis der star pa etiketten, at produktet
er brandfarligt, sa underseg det naermere. Husk
0gsa, at situationen er mere kritisk, hvis vaesken
forstaves, f.eks. ved sprojtlakering.

FAREETIKETTENS TEKST

9. FYSISKE OG KEMISKE EGENSKABE

Produktet
Fysisk tilstand: Flydende
Flammepunkt "C: =21
Veegtfylde (kg/l): ca. 0,95

Er der tvivl om, hvad flammepunktet er for et
givet produkt, sa star det i punkt 9 i leverander-
brugsanvisningen (sikkerhedsdatabladet).

EKSPLOSIONSFARLIG VED

FLAMME-PUNKT
‘ Fortynder 4C
‘ Typisk syrehzerdende lak ‘ Under 21°C
‘ Typisk treeimpregnerings-vaeske ‘ 50°C
‘ Typisk UV-lak ‘ Over 100°C
ILT

Den anden forudsaetning for en eksplosion er
ilt. Luften indeholder normalt ilt nok (ca. 21 %),
til at et breendbart stof kan eksplodere. | visse
tilfeelde er der sa lidt ilt i luften, at et braend-
bart stof ikke kan eksplodere — den maengde er
typisk 8 %.

VEDR. BRAND
R11: Meget brandfarlig Ja

‘ R11: Meget brandfarlig

STUETEMPERATUR (20°C)?

Ingen ‘ Nej
Ingen ‘ Nej
TANDKILDER

Den tredje forudseetning for en eksplosion er
en tendkilde. Dette tekniske udtryk daekker
over alle former for gnister, aben ild, statisk
elektricitet (der ogsa danner gnister), svejsegle-
der, varme overflader og selvfolgelig ogsa ryg-
ning. F.eks. kan mange elektriske installationer
og apparater afgive gnister, og gnister dannes
ogsa fra skeaerebraendere og vinkelslibere.

Visse stoffer vil under oplagring udvikle varme,
og maske er denne varmeudvikling sa kraftig,

at den kan antaende stav. Det geelder f.eks.
linolie-veedede klude. Fint stov (f.eks. slibestav)
pa lamper og andet udstyr, der afgiver varme,
kan ogsa selvantaende og dermed virke som
teendkilde.







HVAD SIGER ATEX-REGLERNE?

BRUGER- OG LEVERAND@RREGLER

Der er to saet regler om eksplosiv atmosfzere.
Det ene szt er rettet mod virksomheder, hvor
der er risiko for eksplosive atmosfaerer, og
handler bl.a. om den vurdering virksomheden
skal foretage — altsa den sakaldte ATEX-apv.

Det andet saet regler henvender sig til produ-
center af udstyr og materiel, der er beregnet til
at fungere og arbejde i eksplosive atmosfaerer.
Det kan f.eks. vaere motorer, pumper, lysarmatu-
rer og ventilatorer.

ARBEJDSPLADSREGLER:

1. Bekendtggrelse om arbejde i forbindelse
med eksplosiv atmosfaere (Arbejdstilsynet
- 2003).

2. Bekendtgarelse om klassifikation af eksplosi-
onsfarlige omrader (Indenrigs- og Sundheds-
ministeriet - 2003).

PRODUKTKRAV:

3. Bekendtggrelse om indretning af tekniske
hjeelpemidler til anvendelse i eksplosionsfar-
lig atmosfaere (Arbejdstilsynet 1995).

4. Bekendtgarelse om elektrisk materiel og
elektriske sikringssystemer til anvendelse i
eksplosionsfarlig atmosfaere (Boligministeriet
- 1995).

Det er naturligvis vigtigt at vaere opmaerksom
pa produktkravene, hvis man skal installere
materiel, opsaette lysarmaturer eller el-motorer
i eksplosionsfarlige omrader, men reglerne er
forst og fremmest malrettet producenterne.
Produktkravene er ikke naermere behandlet i
denne vejledning.

ARBEJDSPLADSREGLER

Det er den forste af de fire neevnte bekendt-
gorelser, der siger, at er der risiko for eksplosiv
atmosfaere pa virksomheden, skal der udarbej-
des en sarlig vurdering — en ATEX-apv.

Det er ogsa her der star, at man skal danne en
zoneopdeling (zoneklassificering) af arbejds-
pladser og anleeg. Opdelingen skal baseres p3,
om der er eksplosionsrisiko hele tiden, kun
noget af tiden, eller sjeeldent, nar ventilationen
gar i stykker eller anlaegget eller maskinen skal
repareres osv.

Det er ogsa disse regler, der siger, at nar der er
foretaget en zoneinddeling, skal der opsaettes
advarsels- og forbudsskilte. De omrader, hvor
der er eksplosionsfare skal maerkes, sa alle kan
se, at her er der risiko for eksplosion. Kravene
til zoneopdeling og afmaerkning star naevnt i
den anden af de fire bekendtggrelser.

Reglerne siger ogsa, at er der risiko for eksplo-
sion, skal de ansatte uddannes og instrueres.
Hvis de ansatte via deres faerden og opfeorsel,
kan @ge risikoen for eksplosion, f.eks. ved
maskinbetjening, skal der udarbejdes skriftlige
instrukser. Disse skal ogsa folges af evt. frem-
mede handveerkere.



ER VI OMFATTET AF ATEX-REGLERNE?

CHECKLISTE

Hvis | kan svare "ja” til bare et af folgende
sporgsmal, skal | sandsynligvis gennemfare en
ATEX-vurdering og dermed en ATEX-apv:

Bruges der produkter som har uéw symbol pa etiketten?

‘ Bruger | malinger eller lakker, der indeholder organiske oplasningsmidler?

‘ Bruger | cellulosefortynder, xylen eller lignende til fortynding eller afrensning? ‘ ‘ ‘

‘ Slibes I i trae eller andre materialer i sterre omfang?

UNDTAGELSER

Principielt set er der ingen undtagelser for,
hvorvidt man er omfattet af ATEX-reglerne.
Uanset hvad, sa skal virksomheden vurdere, om
der er eksplosionsrisiko pa virksomheden. Hvis
vurderingen ender med, at der ikke er eksplo-
sionsrisiko overhovedet, f.eks. fordi virksomhe-
den ligger under "bagatelgraensen’, skal der ikke
udarbejde en ATEX-apv.

Herudover fortaeller Beredskabsstyrelsens vej-
ledning om klassifikation af eksplosionsfarlige

omrader, at der ikke behgves zoneklassificering
i folgende tilfaelde:

B Hvis der oplagres lukkede tender og dunke
af plast eller metal i et velventileret lokale.

B Hvis der oplades trucks eller akkumulatorer,
forudsat at opladningsomradet er indrettet
hensigtsmaessigt.

B Hvis der oplagres gasflasker udenders eller i
et velventileret lokale.

Dette indikerer, at der ikke behgves udarbejdet
ATEX-apv i disse tilfaelde. Der er dog en raekke
regler, som alligevel skal folges, for at undga

at skulle zoneklassificere — bl.a. skal der veere
naturlig eller mekanisk ventilation, hvis der
oplagres brandfarlige vaesker eller gasflasker, og
der er ogsa regler for, hvordan omradet, hvor
trucks o. lign., oplades skal vaere indrettet.

Det skal derfor stadig vurderes, om der er risiko
for eksplosion, og det betyder f.eks. at det skal
sikres, at alle @vrige regler overholdes.

Er virksomheden i tvivl om, hvordan de skal
tackle sddanne tilfaelde, ma en ekspert, der kan
hjeelpe med vurderingen, tilkaldes.

| ovenstaende tilfeelde er det ikke ngdvendigt
at udarbejde en decideret ATEX-apv. Dog skal
det skriftligt kunne dokumenteres, at der ikke
er risiko for eksplosion, at reglerne er overholdt
osv. Denne redegorelse kan vaere et supplement
til den "almindelige apVv".

Der skal heller ikke udarbejde ATEX-apy, hvis
der arbejdes med f.eks. sprit til afterring af sma
metaldele pa en maskine, renses ruder af til et
maskinhus, selvom sprit er et produkt, der kan
eksplodere, hvis "uheldet er ude” For sprittens
vedkommende skal det som altid vurderes, om
der er risiko for medarbejdernes helbred under
arbejdet, og hvilke forholdsregler der skal
tages. Bl.a. skal der udarbejde en arbejdsplads-
brugsanvisning for produktet. Undervejs i denne
risikovurdering skal det naturligvis vurderes, om
der er risiko for eksplosion. Hvordan eksplo-
sioner undgas kan passende fremga af arbejds-
pladsbrugsanvisningen.






VI ER OMFATTET! HVAD G@R VI?

| dette afsnit kan | leese om de elementer, der
indgar i en "ATEX-cocktail’, og naeste afsnit er
en opskrift pa, hvordan arbejdet kan gribes an.

ELEMENTER | EN ATEX-VURDERING

Elementerne i en ATEX-vurdering er:

B Substitution

m Zoneklassificering

m Tekniske foranstaltninger
B Skiltning og opmaerkning
B Uddannelse/instruktion
m Skriftlige instrukser

B Andre administrative tiltag

SUBSTITUTION (ERSTATNING AF
STOFFER OG MATERIALER)

Har man et stort kar staende med fortynder, er
virksomheden naesten med garanti omfattet af
reglerne.

Den nemmeste l@sning er at udskifte fortynde-
ren med f.eks. en vandbaseret rensevaeske, en
lugtfri petroleum med hegjt flammepunkt eller
en anden rensevaeske, der ikke er brandfarlig.
Kig pa fareetiketten, undga produkter med
flammesymbol eller saetningen: "Brandfarlig”

Maske er der andre eksplosions- eller brand-
farlige produkter, der lige sa nemt kan "substi-
tueres” — sa mindskes bade risikoen for at de
ansatte indander sundhedsskadelige dampe og
risikoen for brand og eksplosion. Og pa den
made slipper virksomheden for at gennemfere
ATEX-apv.

ZONEKLASSIFICERING

Er der risiko for eksplosion, skal anlaegget eller
lokalet zoneklassificeres. Her er de klasser som
“er til radighed™:

GASSER OG DAMPE STOV
‘ Zone 0 Zone 20
‘ Zone 1 ‘ Zone 21
‘ Zone 2 ‘ Zone 22

| Zone 2 og zone 22 regner man altsa ikke med
at der forekommer eksplosiv atmosfaere ved
normal drift, men hvis det skulle ske, sa er det
kun i korte perioder. Zone 2 og 22 omfatter
ogsa uheld og unormal drift, men kun hvis der
er tale om situationer som med rimelighed kan
forudses, f.eks. vedligeholdelse og reparation af
anleegget.

Figuren viser, hvordan et rensekar med et
flygtigt oplesningsmiddel (f.eks. fortynder) skal
zoneklassificeres:

Nede i karret vil der naesten hele tiden veere
dampe i maengder over den nedre eksplosions-
graense, og der vil ogsa veere ilt. Derfor skal det
indre af rensekarret klassificeres zone 0.

Umiddelbart udenom karret vil der ved nor-
malt arbejde ved rensekarret lejlighedsvis veere
mange dampe og dermed eksplosiv atmosfaere.
"Rummet” om rensekarret skal derfor klassifice-
res zone 1.

Leengere fra karret forekommer der normalt
ikke eksplosiv atmosfaere, men det kan fore-
komme ved den halvarlige pafyldning og i
enkelte andre situationer, som f.eks. svigtende
eller nedsat ventilation. Derfor skal "rummet”
udenom zone 1 klassificeres zone 2.

| eksemplet sidst i vejledningen ses, hvordan en
traevirksomhed har zoneklassificeret sine maski-
ner og ventilationsanlaeg.

BESKRIVELSE
Eksplosiv atmosfaere forekommer hele tiden eller ofte. ‘
‘ Eksplosiv atmosfaere forekommer lejlighedsvis ved normal drift ‘

‘ Eksplosiv atmosfaere forekommer sjeeldent ved normal drift. ‘



TEKNISKE LOSNINGER

Hvis gennemgangen har vist, at der er eksplo-
sionsfarlige omrader pa virksomheden, skal
virksomheden forebygge eksplosioner og virk-
ningerne heraf med tekniske lasninger:

Der ma her taenke i 3 retninger (og i den angivne
reekkefelge):

B Forhindre, at der dannes eksplosive atmos-
feerer

B Undga antaendelse (fjern taendkilder)

B Begraens virkningerne af en evt. eksplosion

TEKNISKE LOSNINGER KAN F.EKS. VARE:

B Overvagningsudstyr, f.eks. gas- og
gnistdetektorer

H Ventilation og udsugning
B Rengoring
B EX-maerket materiel, f.eks. lysarmaturer

B Jording af anleeg for at undga statisk
elektricitet

B Gnistfrit veerktoj
(zone O og let antaendelige gasser)

B Eksplosions-aflastning til det fri

Skal der installere nyt materiel og elektrisk ud-
styr indenfor den eksplosionsfarlige zone, skal
det vaere EX-maerket. Det betyder, at udstyret
(f.eks. lysarmaturer, el-motorer og pumper) ikke
virker som taendkilde, f.eks. ved at afgive gnister
eller ved at blive meget varmt pa overfladen.

Det betyder samtidig, at virksomheden skal
have fat i en leverander eller installater, med
forstand pa sadant udstyr og materiel. En nem-
mere l@sning er at placere udstyr og mate-

riel (f.eks. elektriske styretavler) udenfor det
eksplosionsfarlige omrade, f.eks. det indre af et
maskinhus.

Billede viser en gnist-detektor pad et faderor til et

treefyr, det er et eksempel pa en teknisk losning. De-
tektoren registrere gnister og lignende taendkilder og
starter straks en slukning med vand.

Maske kan der installeres ventilation i omradet,
saledes at dampe eller stov fjernes, og det eks-
plosionsfarlige omrade geres mindre.
Lysarmaturet kan godt veere et almindeligt
armatur, nar det placeres udenfor det eksplo-
sionsfarlige omrade. En teknisk lasning i form
af ventilation kan mindske udstraekningen af de
eksplosionsfarlige omrader.

Er risikoen for eksplosion herefter ikke helt
elimineret, skal det sikres, at skader som felge
af en eksplosion begraenses. Det kan vaere der
skal etableres aflastningsabninger til det fri, at
et filteranlaeg skal flyttes helt ud i det fri eller
der skal etableres gnist-detektorer, som lyn-
hurtigt starter en slukning med forstevet vand
i anlaegget, sa evt. gnister ikke kan virke som
antaendelseskilde.



SKILTNING OG OPMZARKNING

Nar et anlaeg eller en arbejdsplads er zoneklas-
sificeret, skal der opsaettes skilte, der forteeller,
at her er der risiko for eksplosion (advarsels-
skilt) og at der ikke ma ryges eller bruges aben
ild eller lignende (forbudsskilte). Advarselsskil-
tet skal veaere et EX-skilt.

Er hele lokalet blevet klassificeret som eksplo-
sionsfarligt omrade, skal skiltene placeres pa
derene ind til lokalet. Er en del af et lokalet
klassificeret som eksplosionsfarligt omrade, skal
omradet markeres ved at saette gule advarsels-
striber pa gulvet, men der skal stadig seettes
advarsels- og forbudsskilte, pa deren

Rygning og
aben ild forbudt

Foruden EX-skilte, skal der opsaettes forbudsskilte,
som f.eks. forbyder tobaksrygning.

UDDANNELSE/INSTRUKTION

Som med alle typer af arbejde, skal arbejdsgi-
veren sgrge for, at "de ansatte far ngdvendig
oplaering og instruktion i at udfgre arbejdet pa
en farefri made” Dette geelder naturligvis ogsa,
nar der er tale om handtering af stoffer og ma-
terialer, herunder fortynder og maling, der kan
eksplodere, eller hvor forkert betjening af f.eks.
lakeringsanlaeg og andre maskiner og anlaeg kan
medfere risiko for eksplosion.

SKRIFTLIGE INSTRUKSER

| visse tilfaelde skal der udarbejdes skriftlige
instrukser. Skriftlige instrukser er nadvendige,
hvis sikkerheden afhaenger af de ansattes
adfaerd, hvilket veerktej eller udstyr der bruges,
hvordan de betjener maskiner og anlaeg eller
hvis en unormal situation kraever, at de ansatte
griber ind pa den rigtige made. En skriftlig in-
struks behgver ikke blot veere et fint dokument,
der sidder i en mappe pa et kontor — den kan
sagtens haenge pa vaeggen, hvor arbejdet udfe-
res - der virker den maske endda bedst.

Der er ingen tvivl om, at der skal udarbejdes
skriftlige instrukser til de ansatte som passer
et lakeringsanlaeg, hvor der bruges brandfarlige
lakker.

Det er saerlig vigtigt at veere opmaerksom pa
rengoring, reparation og vedligeholdelse — det
er ofte i sddanne situationer, der er ekstra stor
risiko for eksplosioner.

ANDRE ADMINISTRATIVE TILTAG

Ofte kan det vaere nedvendigt at udfere
arbejde i naerheden af et eksplosionsfarligt
omrade. Det kan f.eks. veere, at der skal foreta-
ges en reparationssvejsning pa et anleaeg eller en
maskine. Her skal gives en seerlig tilladelse til
"at arbejde med taendkilder” En sadan tilladelse
skal veere skriftlig. Et forslag til formular findes
i Arbejdstilsynets vejledning C.0.9: "Arbejde i
forbindelse med eksplosiv atmosfaere”

Tilladelsen til arbejde med teendkilder gives af
en seerlig udpeget person i virksomheden. Den
seerligt udpegede person ber bl.a. sikre sig



praecist, hvor i virksomheden arbejdet skal
udferes, hvad der skal udfares, hvad farerne

er, hvordan en eksplosion forhindres, hvordan
medarbejderen skal beskytte sig (personlige
vaernemidler), om der skal veere brandvagt og
brandslukningsudstyr og medarbejderen skal
vaere klar til at alarmere, hvis det er ngdvendigt.

Tilladelsen geelder bade ansatte pa virksomhe-
den og maske seerligt fremmede handvaerkere,
der ikke kender til eksplosionsfaren.

Er flere fremmede virksomheder til stede pa
samme tid, skal arbejdet koordineres, sa alle
forholdsregler er sat i veerk og alle ansatte ud-
forer deres arbejde uden fare for eksplosion.

FREMGANGSMADE
Arbejdet gribes an pa felgende made:

1. Afklarende gennemgang
2. Substitution

3. Naermere undersggelse og vurdering af stof-
fer og materialer og anlaeg/processer

4. Forelgbig zoneklassificering, forelgbig ATEX-
apv

5. Handlingsplan - tekniske og administrative
foranstaltninger

6. Endelig ATEX-apv (eksplosionssikringsdoku-
ment)

1. AFKLARENDE GENNEMGANG

Her noteres alle relevante stoffer og materia-
ler, anlaeg og processer. Gennemgangen skal
resultere i, at der findes ud af, om der er behov
for at udarbejde en ATEX-vurdering. Brug f.eks.
checklisten i denne vejledning.

2. SUBSTITUTION

Formalet med at unders@ge, om der er alterna-
tive stoffer og materialer er at mindske risikoen
for eksplosion. Samtidig er der gode chancer
for ogsa at forbedre arbejdsmiljeet f.eks. mht.
indanding af farlige dampe.

3. NARMERE UNDERS@GELSE OG VURDERING

Her undersages, beskrives og vurderes stoffer
og materialer, anleeg og processer - herunder
stoffernes egenskaber, processernes varighed
og omfang, rengarings-, reparations- og service-
arbejde, ventilationsanlaeg og punktudsugnin-
ger, kontrolanordninger til ventilationsanleeg,
mulige teendkilder af enhver art.

Arbejdstilsynet har udarbejdet omfattende
check-skemaer til at foretage en sadan vur-
dering. Der kan dog sagtens bruge nogle mere
enkle skemaer — dog skal det sikres, at man
kommer "hele vejen rundt”.

4. FOREL@BIG ZONEKLASSIFICERING, FORE-
LOBIG ATEX-APV

Undersogelsen kan resultere i en forelgbig
zoneklassificering. At den er forelgbig haen-
ger sammen med, at der kan vaere nogle helt
oplagte forhold, som kan forbedres inden den
endelige zoneklassificering er pa plads.

Hvis handlingsplanen er omfattende, og l@snin-
gerne ikke kan gennemfgres fra den ene dag til
den anden, skal der gennemfares en forelgbig
ATEX-apv, som stilles ude pa arbejdsstedet eller
ved anlaegget.

5. HANDLINGSPLAN

Gennemgangen, beskrivelsen og vurderingen
resulterer seedvanligvis i, at der er et storre el-
ler mindre antal opgaver som skal lases — altsa
opgaver, der skal veere med til at mindske risi-
koen for eksplosiv atmosfaere. Derfor skal der
udformes en handlingsplan: Alle opgaver skrives
ned i et skema, og det noteres, hvem der skal
serge for, at hver opgave bliver last, hvornar
dette skal ske og hvornar der skal felges op.

Maske skal ventilationsanlaegget aendres eller
flyttes, maske skal en maskine "jordes” for at
undga statisk elektricitet, eller der skal saettes
nye eksplosionssikre lamper op — alt sammen
tiltag, der skal mindske risikoen for eksplosion.



| mange tilfelde vil disse forbedringer resultere
i en mildere zoneklassificering og dermed ogsa
i mindre strenge krav til grej og materiel og de
ansattes made at udfere arbejdet pa.

Det er dog vigtigt, at der tages fat i sadanne
"tekniske foranstaltninger” i den rigtige raek-
kefolge, nemlig ved forst at begraense udslip
af gasser og stev, dernaest at fjerne eventuelle
teendkilder, og til sidst at begraense skaderne,
hvis der alligevel er risiko for eksplosion.

Endelig vil handlingsplanen maske ogsa in-
deholde opgaver om manglende skiltning,
instruktion af medarbejdere, udarbejdelse af
skriftlige instruktioner osv. — altsa "administra-
tive foranstaltninger”.

6. ENDELIG ATEX-APV (EKSPLOSIONSSIK-
RINGSDOKUMENT)

Nar handlingsplanen er gennemfert, og de
tekniske og administrative foranstaltninger til
forebyggelse af eksplosioner er pa plads, kan
den endelige zoneklassificering foretages. Husk,
hvis virksomheden eller anlaegget er omfattet
af "reglerne om brandfarlige virksomheder”, skal
brandvaesenet (redningsberedskabet) godkende
zoneklassificeringen.

Der udarbejdes skitser over den aktuelle hal,
det aktuelle anleeg eller omrade. Skitsen skal
bruges i den endelige ATEX-apv (eksplosionssik-
ringsdokumentet).



ATEX-APV

ATEX-apv’en ligner pa nogle punkter den "al-
mindelige apv”. Ogsa her skal der foretages en
kortlaegning og vurdering, udarbejdes en hand-
lingsplan og skrives en plan for opfalgning.

ATEX-apv'en skal fornyes mindst hvert 3. ar eller
hvis der sker aendringer af anlaeg, arbejdsrutiner,
ulykker eller naerved-ulykker osv.

Det betyder, at ATEX-apv'en godt kan indga i
virksomhedens almindelige apv. Den kan dog
ikke erstatte den almindelige apv.

Man kan dog sjeeldent klare kortlaegningen og
vurderingen af eksplosionsrisici med de saed-
vanlige apv-redskaber, f.eks. ved at interviewe
de ansatte — her kraeves der ofte eksperthjzelp.
Det anbefales derfor at ATEX-apv'en udarbej-
des separat. Der kan henvises til ATEX-apv'en
fra den almindelige apv — f.eks. under punktet
"ulykker”.

ATEX-apv'en (eksplosionssikrings-dokumentet,
som det kaldes) skal veere skriftlig og reglerne
kreever, at den indeholder folgende:

B Resultatet af kortlaegningen og vurderingen

Hvilke foranstaltninger, der er truffet
® Oversigt over hvor foranstaltningerne gaelder

B Oversigt over zoneklassificerede omrader

ATEX-apv'en skal vaere pé arbejdsstedet, sa
ansatte og fremmede handvaerkere, herunder
servicefolk, der f.eks. skal undersege, kontrol-
lere eller reparere filteranlaegget til slibestov,
kan laese i den. Som naevnt ovenfor, sa er det
ikke meningen, at ATEX-apv’en skal indeholde
en handlingsplan — den kan derfor passende
veere en del af den generelle apv.






HVAD KOSTER DET AT

OVERHOLDE ATEX-REGLERNE?

Prisen for at overholde ATEX-reglerne afhaenger
af, "hvor godt man er med” pa teknik-siden og
om virksomheden har brug for hjaelp.

Maske mangler installering af EX-maerkede
lysarmaturer eller et separat udsugningsanlaeg,
som fjerner de eksplosionsfarlige dampe eller
slibestev. EX-maerket materiel er en del dyrere
end andet materiel. Grejet skal selvfolgelig
veere CE-maerket.

Er der tale om et aldre anleeg, er det nok, at
grejet overholder de gamle regler om elektrisk
materiel til brug i eksplosionsfarlige omrader
(derfor skal man stadig udarbejde en ATEX-apv).
Bygges nyt eller bygges der helt om, fanger
bordet, og udstyr og anleeg skal opfylde de nye
regler. Kebes en ny slibemaskine, skal det sikres,
at leverandgren af maskinen har styr pa de reg-
ler, der geelder for netop slibemaskiner herun-
der ogsa ATEX-reglerne, og derfor ikke leverer
materiel, som ikke lever op til disse.

Maske er der brug for en "ekspert” til at hjeelpe
med kortlaegning og vurdering af eksplosions-
risici og udarbejdelse af ATEX-apv'en i gvrigt.
De fleste autoriserede arbejdsmiljeradgivere
har sddanne eksperter, men tidsforbruget (og
dermed prisen) afhaenger naturligvis af, hvor
enkle eller komplicerede virksomhedens anlaeg,
lokaler og maskiner er.

Virksomheden undgar ikke selv at bruge tid pa
ATEX-apv'en. Eksperten kan undersage maski-
ner, lakeringsanlaeg og ventilationsanleeg og
affaldssiloer, herunder ogsa foretage malinger
og zoneklassificere, men det er virksomhedens
ledelse og ansatte, der ved, hvordan dagligda-
gen forlgber og hvordan arbejdet udferes. Det
er dem der ved, hvornar og hvordan lakerings-
anleegget rengeres, hvilke arbejdsopgaver der er
omkring ventilationsanlaeg, stovfilteranleeg og
affaldssiloer, hvornar og hvor tit der er pro-
blemer eller unormal drift osv. — alt sammen
elementer, der er vigtige for at vurdere eksplo-
sionsrisikoen. Derfor slipper virksomheden ikke
for at afseette tid til arbejdet.

Endelig skal der bruges tid pa at instruere med-
arbejderne og udarbejde skriftlige instrukser.
Virksomheden kan selv bruge tiden hertil, eller
have en ekspert til at hjeelpe med dette.



EKSEMPEL - FISKARS BRANDT A/S

Fiskars Brandt A/S har afdelinger og produkti-
onssteder flere steder i Danmark og udlandet.

| afdelingen i Godthab lidt uden for Aalborg,
producerer omkring 20 medarbejdere tree-
skafter til forskellige redskaber, f.eks. skovle

og spader, greb og en raekke andre haveredska-
ber. Virksomhedens produktionsudstyr bestar
derfor af en raekke forskellige fraesere og slibere
— nogle maskiner fraeser, andre sliber mens
nogle bade fraeser og sliber.

TRASTOV

Som naevnt bestar en del af maskinparken af
slibemaskiner, der selvsagt producerer fint
traestov. Efter pudsning og evt. pamontering
af kryk, lakeres skafterne. Det foregar med en
vandbaseret lak, der ikke er brandfarlig og der-
for heller ikke indebaerer risiko for eksplosion.

ATEX-vurderingen har derfor fokuseret pa tree-
stev som mulig arsag til dannelse af eksplosiv
atmosfaere.

VURDERING AF EKSPLOSIVE
ATMOSFARER OG TANDKILDER

| forbindelse med vurderingen blev alle bear-
bejdningsmaskiner gennemgaet ngje. Der blev
set naermere pa, hvordan ventilationen pa hver
enkelt maskine var udfert og pa ventilationska-
nalerne. Der blev kigget ekstra ngje pa de ven-
tilatorer, som transporterer spaner og stev fra
bearbejdningsmaskiner til siloen med traeaffald,
pa filteranlaegget pa taget af virksomheden og
pa siloen. Der er nemlig erfaring for, at det er i
dette system der oftest sker stgveksplosioner.

Ved gennemgangen blev det vurderet, at der var
en lille risiko for eksplosiv atmosfaere i enkelte
af maskinhusene (de maskiner, der sliber). Risi-
koen er noget storre i ventilationsanlaegget, og
risikoen er sterst i filterhusene og i siloen.

Gennemgangen viste ogs3, at langt det meste af
anleaegget er fra for 2003, og det betyder, at det
er "godkendt” efter de gamle regler om brand-
og eksplosionsfare.

Principskitse over
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Gennem de sidste ar er der foretaget forbed-
ringer pa anlaegget mht. brand og eksplosions-
fare. Det skyldes bla. at der har veeret brand

og eksplosion i anlaegget (siloen). Arsagen til, i
hvert fald en af disse haendelser, har formentlig
vaeret, at ilden fra fyret er "|lobet bagleens” og
ind i siloen.

Derfor er der nu monteret gnist-meldere to for-
skellige steder pa systemet, nemlig pa hver sin
side af siloen. Hvis melderne detekterer glader
eller gnister, starter slukningsanleegget @jeblik-
keligt.

En gammel transportventilator mellem filteran-
leegget og siloen til traeaffald gik i stykker for et
par ar siden — og denne ventilator er blevet er-
stattet af en ny EX-maerket transportventilator.

Transportventilatorerne for filterhusene er
dog ikke EX-maerkede. Det betyder, at der her
er risiko for gnistdannelse, hvis ventilatorvin-
gerne rammes af et stykke metal, bliver slaet
skaeve og rammer ventilatorhuset osv. Fiskars
Brandt A/S har ikke erfaring med dette, og har
vurderet, at ventilatoren kun vil kunne udgere
en teendkilde under sjeldent forekommende
fejl, hvilket er acceptabelt i den pagaeldende
anvendelse.

Der blev ogsa registreret en anden taendkilde,
nemlig nar skafter "braender varme”. Det sker
pa et par af maskinerne, sa kan traeet begynde
at ryge og i veerste tilfaelde afgive gloder eller
braende.

Virksomheden planleaegger derfor, at opsaette
endnu et saet gnistmeldere og tilhgrende sluk-
ningssystem, for at undga, at gnister eller glader
fra maskinerne i produktionen tager turen gen-
nem ventilationskanalerne og ind i filterhuset
og her forarsager en eksplosion.

ZONEKLASSIFICERINGEN SER UD SOM
FOLGER:

B Bearbejdningsmaskiner (slibemaskiner) - zone
22 i maskinhusene

Ventilationskanaler for filterhuset - zone 21

Filterhus — zone 20
B Transportkanaler efter filterhuset — zone 21

® Silo - zone 20

ATEX-vurderingen viser, at der ikke er foretaget
vaesentlige @ndringer for at undga eksplosive
atmosfaerer, men at der er indfert en raekke for-
bedringer for at undga teendkilder og forhindre
eksplosions-udbredelse (detektion af taendkil-
der samt slukning).

HANDLINGSPLAN

Handlingsplanen i ATEX-apv'en endte med at
indeholde folgende punkter:

PROBLEM

1 Etablere kontrolanordning pa ventilationen i produktionen.
2 Opsaette gnistmeldere/slukningssystem for filterhuse.

3 Udarbejdelse af instrukser til medarbejderne vedr. stop af
maskiner ved ventilationsalarmer.

4 Fastleegge eller opdatere renggringsrutiner pa
enkelte maskiner.

5 Opdatering af skilte (EX-skilte pa relevante maskinhuse
og evt. andre advarsels-, forbuds- og flugtvejsskilte).

6 Udarbejde/kontrollere beredskabs- og evakueringsplan.

7 Tilladelse til arbejde med taendkilder.

Handlingsplanen ber ligne hvad der kendes fra
den almindelige apv — alle opgaver er saledes
neevnt, herunder ogsa hvem der er ansvarlig for,
at de bliver lgst og hvornar der er sidste frist
herfor. Sidste kolonne angiver, hvornar det skal
checke, om lasningerne er gennemfeort tilfreds-
stillende.
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BILLEDEKSEMPLER

Et kig i produktionen pa Fiskars Brandt A/S i
Godthdb. Alle maskiner er godt kapslet inde, og der
slipper derfor ikke stav ud i produktionslokalet. Der
er dog risiko for eksplosiv atmosfare i ventilations-
systemet (vurderet til zone 21). Det indre i maskinhu-
sene er enten zone 22 eller ikke klassificerede.

Den nye transportventilator er EX-meerket. Det rade

apparat pad ventilationskanalen er en gnistmelder.

Type : COMBIFAB 2
interior zone 21/1 & exterior zone 22/2

ATEX marking: €x) Il 2DG / 3DG T4

Manual : atexmanual@danthermfiltration.com
or www.danthermfiltration.com
Produced by :

Dantherm Filtration A5, DKS550 Mariager
Denmark, tel no, +45 9968 0200

Etiket fra EX-meerket ventilator. Ventilatoren md
transportere luft, der er klassificeret som zone 1 eller
zone 21, og den ma opstilles i omrdder, der er klassi-
ficeret som zone 2 eller zone 22. I betyder ‘'mate-
rielgruppe II' (mad ikke anvendes i miner, men ellers
alle andre steder), "2DG” betyder "Materialkategori
2 - Dust and Gas” (ventilatoren kan bdde bruges til
gasser og stav), 'T4" betyder "Temperaturklasse 4’
(overfladetemperaturen garanteres at vaere under
135°C). Etiketten pd transportventilatoren pd Fiskars
Brandt A/S ligner denne, men da deres ventilator
ikke er godkendt til opstilling i zone 2 eller 22, er EX-
maerkningen her lidt anderledes.

Transportventilatorer og filterhuse er placeret pa

taget, hvilket betyder, at en evt. eksplosion i f.eks.
filterhusene ikke vil fa voldsomme konsekvenser inde
i produktionslokalet.
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