Arbejdsstedets indretning

De omgivelser, vi befinder os i, nar vi udfgrer vores daglige arbejde,
har stor betydning for vores trivsel og sikkerhed pd virksomheden.

I trae- og mgbelindustrien er der isaer tre forhold i omgivelserne, som
har stor betydning for vores daglige trivsel:

P Traestgv og dampe fra organiske oplgsningsmidler

» Stgj fra maskiner

» Indeklimaet herunder ventilation

For at forebygge disse pavirkninger og sikre et godt indeklima har
Industriens Branchearbejdsmiljordd udarbejdet en raekke vejledninger
til virksomheder og sikkerhedsorganisationen.

Vejledningerne vil give en raekke gode ideer til, hvordan sikkerhedsor-
ganisationen kan arbejde med stgjforebyggelse og ventilationsforhold
som Ilgsning p& problemer med traestgv, dampe og indeklimaet.
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Generelle stgjforhold

Indledning

I dag er der langt flere muligheder for at forebygge stgj allerede gen-
nem maskin- og veerktgjsvalg. Nogle maskiner og veaerktgjer er kon-
strueret, sd der opstdr mindre stgj. Stgjen er ofte ogsd bedre indkapslet,
enten som en integreret del af maskinopbygningen eller ved brug af
stgjkabiner, som kan leveres som ekstraudstyr.

Mange af de nyeste maskiner har gode luftstramningsforhold omkring
veerktgjer og roterende maskindele. Det forebygger ungdig sakaldt
aerodynamisk stgj. Eksempelvis leveres de fleste afrettere i dag med
"slidsede bordkanter”. Derved fjernes eller nedbringes den sirene-
effekt, som opstdr, ndr skaerene passerer taet forbi bordkanterne.

De fleste maskiner leveres i dag med stgjkabiner eller andre former for
afskaermninger. Den ggede automatisering, herunder stigende anven-
delse af CNC-styringer, gor det muligt at indkapsle og sektionere, s&
medarbejdere og stgjende maskiner adskilles.

Megen stgj kan reduceres med
tekniske losninger p8 maskinen.




Risiko for hgreskade

Hgreskader kan ikke helbredes og er derfor en meget alvorlig lidelse.
En hgreskade kan medfgre, at man, enten fgler sig eller bliver isoleret
fra arbejdskammerater, familie og andre, fordi det bliver vanskeligt at
forstd, hvad de siger og dermed deltage i en samtale specielt, ndr der
er baggrundsstgj.
Der er nogle vigtige stgjgraenser, som det er vaerd at huske:
80 dB(A) Begyndende risiko. Arbejdsgiveren
skal stille hgrevaern til radighed.
85 dB(A) Risiko for hgreskade. Stgjen skal daeempes.
130 dB(A) Smertegraanse med risiko for
akut hgreskade.

Arbejdsgiveren skal sgrge for, at der bruges hgrevaern ved hgreskade-
ligt arbejde. Der skal derfor bruges hgrevaern allerede ved 80-85 db(A).

Stgjforebyggelse

For at f8 det bedste udgangspunkt for forebyggelse af stgj er det vig-
tigt, at man fgrst giver sig tid til et grundigt forarbejde.

Sikkerhedsorganisationen bgr derfor gennemfgre fglgende 4 punkter:
Kortlaeg hvilke stgjproblemer der er i virksomheden.
Foretag en prioritering af stgjproblemerne.

Udarbejd en handlingsplan for hvordan stgjproblemerne
kan lIgses.

Opfglgning.
Sikkerhedsorganisationen kan ofte med fordel tage kontakt til BST eller

andre eksperter, som kan hjzelpe med gennemfgrelse og ideer til de
enkelte punkter.
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Kortlaeg hvilke stgjproblemer der er i virksomheden

Medarbejderne kan selv registrere de stgjproblemer, de har ved at
udfylde et spgrgeskema, som sikkerhedsorganisationen udarbejder og
udleverer. Efter indsamling og bearbejdning af de indkomne svar far
sikkerhedsorganisationen et godt overblik over, hvilke stgjproblemer
medarbejderne finder vaesentlige.

Virksomhederne bgr ogsd indrage BST til at male og vurdere stgjni-
veauet ved de enkelte arbejdspladser.

Foretag en prioritering af stgjproblemerne

Nar sikkerhedsorganisationen har fastsldet, hvilke stgjproblemer der er
pd virksomheden, skal problemerne prioriteres.

Prioriteringen bgr tage udgangspunkt i to forhold:

Stgjproblemernes alvorlighed dvs. stgjens niveau
og varighed.

Problemernes kompleksitet.
Kan problemerne ikke umiddelbart Igses, kan der tages kontakt til BST
eller anden ekstern konsulent, som vil have stor ekspertise pd omradet.
F.eks. forslag om:

Indkgb af nye maskiner (udstyr), forlang stgjdeklaration

Bygningsandringer, akustiske forhold

Hindring af vibrationer

Indkapsling af bestdende maskiner




¢ Udarbejd en handlingsplan for hvordan
stgjproblemerne kan lgses

P Forbedret slibning af vaerktgjer og afbalancering
af vaerktgjer

Med udgangspunkt i virksomhedens stgjproblemer kan sikkerhedsor-
ganisationen nu udarbejde en samlet handlingsplan for hele virksom-
heden, som angiver:

P Stgjproblemernes omfang.

P Forslag til Igsning af problemerne.

P Tidsterminer for gennemfgrelse af Igsningerne.

P Hvem der har ansvaret for at gennemfgre Igsningerne.

Eksempel pa en handlingsplan:

PROBLEM LASNINGSFORSLAG |HVORNAR|
STOJ FRA OPSTILLING AF 1. KvVT. PRODUK
TYKKELSESHOQVL STOIVAG SOM SKAL 2001 TIONS-
SIKRE, AT ANDRE CHEFEN

I PRODUKTIONEN
IKKE BLIVER PA-
VIRKET AF STOQOJEN.

¢« Opfeglgning

Lgsningerne pa& handlingsplanen skal fglges op. Fik de den gnskede
effekt, eller skal der foretages yderligere justeringer?

Sikkerhedsgrupperne og den enkelte ansatte skal hele tiden veaere
opmaerksom pa, hvordan stgjniveauet i dagligdagen kan nedsaettes, og
at eventuelle pdbud om hgrevaern overholdes.
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Ventilationsforhold

¢ Indledning

I trae- og mgbelindustrien anvendes mange forskellige kemiske stoffer
og materialer og mange arbejdsprocesser med forarbejdning af trae
udvikler store maengder treespaner og stagv. Ved bearbejdning i ndletrae
udvikles der endvidere terpener, som sidestilles med terpentin.

Alle disse forhold kan veere til stor skade for medarbejdernes helbred
og medvirke til et ddrligt indeklima. I Danmark anses al treestgv for at
veere kreeftfremkaldende ved pavirkninger i stgrre maengder over
laengere tid.

Lgsningerne ligger dog lige for:

P Anvend altid de mindst skadelige stoffer og materialer
(med lav MAL-kode).

P Et effektivt ventilationssystem som fjerner traespaner,
stgv, dampe og skaber et godt indeklima.

P Traestgv og spaner skal suges op ved renggring og ikke
fejes op.

P Brug af trykluft til rensning af maskiner, produkter og tgj

stoppes.

Denne vejledning vil give en raekke gode ideer til, hvordan der kan sik-
res et godt og effektivt ventilationsystem.




Ventilationsformer

Der skelnes typisk mellem tre typer af ventilation:
Procesventilation (punktudsugning)
Procesventilation i lukkede anlaeg

Almen ventilation (rumventilation)

Procesventilation

Procesventilation skal bruges ved arbejdsprocesser, hvor der bliver for-
urenet med sundhedsskadelige dampe og stgv. Procesventilationen
bestdr ofte af en flytbar udsugningsdel, som fjerner forureningen dér,
hvor den udvikles. I tree- og mgbelindustrien er spdnsugning en del af
procesventilationen. Det er vigtigt for at have luftbalance, at der bliver
tilffgrt lige s& meget frisk luft, som der bliver suget ud. Den friske luft
skal vaere af en passende temperatur.

Ud over at procesventilationen skal vaere effektiv skal den ogsad veere
let at betjene, vaere stgjsvag, og endelig skal den vaere s& fleksibel, at
den kan tilpasses de pageeldende arbejdsprocesser. Procesventilations-
anlaeg skal p& hver enkelt udsugning veere forsynet med en kontrolan-
ordning, der giver alarm, hvis procesventilationen ikke virker effektivt
nok.

Den udsugede luft fra procesventilation m3 ikke fgres tilbage (recirku-
leres) til arbejdsrummet eller andre lokaler. Dog ma& 80% af den udsu-
gede procesluft gerne recirkuleres til lukket anlaeg, hvor det er sikret,
at den tilbagefgrte luft ikke afgives til arbejdslokaler.

Lukkede anlaag

Hvis sundhedsskadelige dampe og stgv ikke kan fjernes effektivt ved
almen- eller procesventilation, skal arbejdsprocessen henlagges til et
seerligt rum (lukket anlaeg). Eksempler herpd er: Bredb8ndspudser,
lakanlaeg og en raekke traebearbejdningsmaskiner. Rummet (lukket
anlaag) skal vaere udstyret med tilstraekkelig mekanisk ventilation.
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Almen ventilation

Rumventilation bestdr af en mekanisk ventilation, der tilfgrer hele rum-
met frisk luft og suger tilsvarende masngder luft ud. Rumventilation har
til formal at fjerne den luftforurening, som altid vil undslippe proces-
ventilationen. Rumventilationen skal vaere effektiv i hele rummet.

Det er en absolut forudsastning for, at et ventilationsanlaeg skal virke
effektivt, at det vedligeholdes og renggres regelmaessigt. Der er ikke
meget at hente, hvis der blaeses beskidt luft ind i arbejdsrummet, fordi
ventilationsanlaegget ikke er blevet rengjort.

Leverandgren af et ventilationsanlaeg bgr altid forsyne brugeren med
den ngdvendige vedligeholdelsesinstruktion. Er det ikke gjort, bgr den
fremskaffes.

Energiforbruget i tree- og mgbelindustrien udger den stgrste pavirkning
af miljget.

Procesventilation ved maskiner og lakanleeg udggr den stgrste del af
energiforbruget. Der er derfor al mulig grund til at kigge p§ udform-
ningen af ventilationsanlaegene, sd det bliver sd effektivt som muligt.

Manglende behovsstyring, skarpe rgrvinkler, alt for lange flexslanger
og darlige sugehoveder er typiske omrdder, som kan forbedres bade til
gavn for arbejdsmiljget og det ydre miljg.

Ventilationslgsninger er ofte en kompliceret proces. Det er derfor en
god ide at kontakte BST eller en anden ekstern rédgiver for r&d og vej-
ledning.



o Tjekliste for ventilation

Svares der "ja” til alle spgrgsmal, er ventilationsanlaegget med al sand-
synlighed i orden.

Svares der “nej”, eller er man i tvivl, anbefales det, at man kontakter
BST eller en anden ekstern radgiver for yderligere r@d og vejledning.
Alle punkter, hvor der svares “"nej”, bgr overfgres til en handlingsplan.

VENTILATIONSFORHOLD

HAR VIRKSOMHEDEN PROCESVENTILATION?

ER DER TILF@RSEL AF ERSTATNINGSLUFT?

ER TILFGRSLEN AF DEN FRISKE LUFT AF PASSENDE
TEMPERATUR?

ER FRISKLUFT TILF@RSLEN MEKANISK?

ER PROCESVENTILATIONEN INDSTILLET, SR DEN IKKE
GIVER TRAEK?

NEDBRINGER PROCESVENTILATIONEN LUFTFORURENINGEN
EFFEKTIVT?

ER DER ETABLERET RUMVENTILATION?

ER AL VENTILATION KORREKT INDSTILLET?

ER PROCESVENTILATIONEN FORSYNET MED
KONTROLANORDNING?

KAN DEN ANSATTE TYDELIGT SE ELLER H@RE ALARMEN
FRA KONTROLANORDNINGEN?

ER DE ANSATTE INSTRUERET I FUNKTIONEN AF ALARMEN OG
HVAD DE I SR TILFALDE SKAL G@RE?

BLIVER KONTROLANORDNINGEN AFPR@VET REGELMASSIGT?

TIONSKANALERNE UDFORMET, SR DE KAN RENG@RES?

ER VENTILATIONSANLAGGET INDRETTET, SA DET IKKE
ST@IER OVER 80 DB.? (ST@IEN BOR VARE 10 DB LAVERE
END BAGGRUNDST@IEN I ARBEIJDSRUMMET)

FINDES DER EN INSTRUKTIONSVEILEDNING PA
VENTILATIONSANLAGGET?

BLIVER VENTILATIONSANLAGGET JAVNLIGT KONTROLLERET
OG VEDLIGEHOLDT?
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Reduktion af traestgov

og terpener

. Traestov

Arbejde i trae- og mgbelindustrien vil altid medfgre udsaettelse for trae-
stgv. En udsaettelse som kan medfgre luftvejsgener og -lidelser, men
udsaettelsen kan begranses ved enkle tiltag.

Ud over ventilationsforholdene har flere andre faktorer stor indflydelse
pd koncentrationen af treestgv pd arbejdspladsen. Her kan blandt andet
naevnes:

o Bearbejdningsmetode og intensitet.
o Renggringsstandard og -metode.
@ HAndtering af emner.

"Good housekeping” - hensigtsmaessige og effektive renggringsmeto-
der af lokaler og emner bgr indgd pa lige fod med effektiv ventilation i
bekaempelsen af traestgv. Dette illustreres af resultaterne fra den store
treestgvsundersggelse, som Arbejds- og Miljgmedicinsk afdeling, Skive
Sygehus foretog i 1997/1998, hvor der blev foretaget malinger pa 54
virksomheder.

Her blev malt folgende gennemsnitsvaerdier for traestgv i de forskellige
afdelinger.

Maskinafdeling 0,87 mg/m3
Limtraesafdeling 0,55 mg/m3
Samle- pakkeafdeling 0,57 mg/m3
Lager 0,56 mg/m3

Gns. alle afdelinger 0,78 mg/m3

Udseettelse for traestgv sker sdledes ikke kun ved bearbejdning men
ogsd ved handtering af emner.

4 Oplag og flytning af stgv/renggring

De omgivelser, vi befinder os i, de hjeelpemidler der er til r&dighed,
og den made vi planlaegger og udfgrer vores daglige arbejde p&, har
stor betydning for, om vi udsaettes for stgvpdvirkning i vores daglige
arbejde. I tree- og mgbelindustrien er der flere forhold, der kan vare
medvirkende til, at vi udsaettes for en ungdvendig stgvpavirkning, og
som man derfor skal veere opmaerksom p3&.

Her taenkes blandt andet p& problematikker i forbindelse med:

- Udsugning ved bearbejdningsmaskiner.

- Afsugning af emner efter bearbejdning.

- Renggring af arbejdssted og produktionslokaler.

- Modtagelse af stgvfyldte emner fra underleverandgrer.




Udsaettelsen for traestgv forbindes naesten altid med en kraftig bear-
bejdning og pudsning af emner, det kan derfor vaere overraskende, at
stgvniveauet i forbindelse med h8ndtering af emner p& lager og i pak-
keri, ofte er p& samme niveau som i resten af produktionen.

I nedenstdende gives en reekke eksempler pd, hvad det er, der har be-
tydning for udvikling af- og spredning af traestgv i virksomheder.

' Udsugning ved bearbejdningsmaskiner

Ved sp@ntagende bearbejdning og pudsning er det vigtigt, at udsugnin-
gen er tilstraekkelig, s8 spdner og stgv kan fjernes effektivt. Defekte
sugeslanger, forkert monterede sugeslanger og manglende effekt i ud-
sugningen er medvirkende til en forgget spredning af stgv fra processen
til omgivelserne. Det giver et forgget stgvoplag i lokalerne og pd emner,
der allerede er bearbejdede.

Eksempel pa utilstraekkelig udsugning

Hvor der udfgres manuelt pudsearbejde, er det specielt vigtigt, at de
personer, der skal udfgre dette arbejde, er opmaerksomme p&, at ud-
sugningen er monteret, og at funktionen er tilfredsstillende.

Eksempel p& manglende udsugning:

Ved maskiner, hvor det af tekniske &rsager ikke er muligt helt at fijerne
stgv og spaner, skal det overvejes, om maskinen kan placeres i et
bullerhus, s& der ikke sker spredning til arbejdslokalerne. Dette vil ogsa
kunne nedsaette stgjbelastningen fra bearbejdningen.




‘ Afsugning af emner efter Bearbejdning

Treestgv og spdner dannes i forbindelse med bearbejdning af treeemner.
Hvis stgv og spaner ikke fjernes i forbindelse med denne bearbejdning,
vil der, n&r emner flyttes og h&ndteres, ske en spredning til
arbejdslokalerne, ogsa til omr@der, hvor der normalt ikke foretages en
spantagende bearbejdning,.

AMA “s undersggelser viser, at traestgvsniveauet i limtraesafdelinger
og i samle/pakkeafdelinger gennemsnitligt kun ligger en smule
under niveauet i de omrader, hvor der foretages en spantagende
bearbejdning.

Handteringen af emner bgr ske, sdledes at medarbejdere ikke udszettes
for stgv. Ved bearbejdning af emner, laegger stgv og spdner sig i
udfraesninger og huller efter eksempelvis pudsning.

Stgv og spaner pd bearbejdede emner skal fjernes i forbindelse med
bearbejdningen, hvor der er udsugning tilstede. Det sikrer, at stgv og

spaner ikke giver problemer, ndr emnerne hdndteres i den efterfglgende
produktion.

Eksempel pd afsugning af emner efter
en pudseproces:

For at undg8 spredning

til produktionslokalet og

til andre afdelinger, er det
vigtigt , at der foretages en
afsugning arf emnerne

efter bearbejdning.




Bearbejdede emner, der i laeengere tid stdr i produktionsomrader, hvor
der er stgv i luften, vil udggre et muligt stgvdepot. Stgvet vil blive frag-
tet med til det naeste led i produktionen.

Eksempel pad oplag i produktionslokaler:




Renggring af arbejdssted og produktionslokaler

Oprydning og renggring ved maskiner og i arbejdslokaler skal foreta-
ges jeevnligt, og affald fra maskiner skal fjernes s8 hurtigt som muligt.
Formalet er at forebygge uheld, ved at forhindre at nogen glider el-
ler snubler. Det skal vaere muligt at faerdes ubesvaeret i kgregange og
arbejdsomrader.

Renggring af maskiner og lokaler skal foretages med stgvsuger, eller
med en sugeslange forbundet til spdnsugningsanlaegget. Renggringen
medvirker til at fjerne stgvdepoter og dermed at forhindre spredning af
stgvet til arbejdslokalerne.

Ved at planlaagge renggringen, har virksomheden mulighed for at fore-
bygge, at der sker en spredning af stgv i lokalerne. Der kan indfgres
simple renggringsrutiner, hvor det beskrives, hvordan og hvor ofte der
skal ggres rent, eller der kan udarbejdes et program for det enkelte led
i produktionen.

N&r udsugningen ved bearbejdning af emner ikke er effektiv, eller nar
der transporteres stgv rundt p& virksomheden, fordi der h&ndteres
stgvfyldte emner, vil det fgre til et forgget stgvoplag i lokalerne. Op-
hobningen af stgv sker ofte pa sveert tilgaengelige steder, hvor daglig
renggring er umuligt. Her er tale om vandrette flader, eksempelvis pa
kabelbakker, skabe og rgr.

Nar stgvet laegger sig pa elektriske installationer eller varme overflader,
vil det medfgre en forgget brand- eller eksplosionsrisiko.

I forbindelse med vedligeholdelse af maskiner og ventilationsanlaeg,
skal der vaere en kontrol af, om udsugningen fungerer optimalt. Vedli-
geholdelse er afggrende for, at der ikke sker udslip af stgv til omgivel-
serne.



@ Emner fra underleverandgrer

nadr virksomheden indgar aftaler med underleverandgrer, og der er tale

. . o . - . o
om levering af emner, som skal indga i virksomhedens produktion, sa
skal der stilles krav om, at de leverede emner er fri for stgv og spaner




'Gode Igsninger til reduktion af traestgv

Bgrstepudser

Stgvproblem:

Ved brug af bgrstepudser
opstdr der en del fint stgv,
som bliver spredt ud i
lokalet ved den roterende
bgrstepudser.

Losning:

Der er pd denne bgrstepud-
ser monteret udsugning ved r
spaltesug p& begge sider af
bordet. Udsugningen starter
automatisk, n&r maskinen
startes.

Udsugning ved spaltesug her




Hagjtrykssug

Stogvproblem:

N&r man bearbejder emner
af tree, opstar der stgv og
spaner, som skal fjernes.
Hvis stgvet fjernes med kost
eller trykluftpistolen, spredes
stgvet ud i lokaler.

Lgsning:

Der er her monteret en suge-
slange ved arbejdspladsen,
s& man kan fjerne stgv og
spaner fra emnet.

Der er monteret et automa-
tisk spjeeld, som &bner, nar
man traekker i slangen.

Hgjtryksventilator,
monteret i stgjkabine

Selvrensende filter




Automatisk spjeeid

Pudsebord

Bevagelsesfgler
Stgvproblem:

mellem slibning af emner,

(il 7

E < ]
Ved manuel pudsning og ‘ ‘ In I 4
opstar der en del fint stgv. i

Udsugning i bord og vaeg

Losning: Hojtrykssug koblet pa
slibemaskinen, suget
Stgvet kan fjernes ved ud- starter automatisk
sugning i bordet og i veeg-
gen foran operatgren. Der er
monteret automatisk spjaeld
p& udsugningen, som ab-

ner ved en bevasgelsesfgler.
Ha8ndvaerktgjet er forsynet
med udsugning, sd stgvet
fjernes ved kilden. Udsugnin-
gen bestdr af et hgjtrykssug,
som automatisk gar i gang,
ndr slibemaskinen startes.
Emnerne renggres til sidst
med sugeslange, som er kob-
let til hgjtrykssuget.

Sugeslange kobles
pa tojtrykssug




Pudsetarn

Stgvproblem:

Ved manuel pudsning og
mellem slibning af emner,
opstar der en del fint stgv.

Lgsning:

Emnet placeres p& pudsetar-
net, stgvet fra manuel puds-
ning fjernes ved udsugning.
Emnet kan haaves og saen-
kes, s& man har den rigtige
arbejdshgjde.

Arbejdshgjden kan reguleres

Udsugning i pudsetdrn




Sugebord

Stgvproblem:

Ved manuel pudsning og
mellem slibning af emner,
opstar der en del fint stgv.
Der opstdr ogsa stgv ved be-
arbejdning med overfraeser.

Udsugning i bord og veaeg

Lgsning:

Stgvet kan fjernes ved ud-
sugning i bordet og i vaeggen
foran operatgren. Slibema-
skinen er forsynet med ud-
sugning, sd stgvet fjernes
ved kilden. Udsugningen fra
sdlen i slibemaskinen, bestar
af et hgjtrykssug, som auto-
matisk gar i gang, nar slibe-
maskinen startes.

Slibemaskine er for-
synet med udsugning i
slibesdlen

VA 4
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Central stgvsuger Hgjtryksudsugning

Stgvproblem:

N&r man bearbejder emner,
opstar der stgv, som skal
fjernes.

Hvis stgvet fjernes med tryk-
luftpistolen, spredes stgvet
ud i lokaler.

Sugeslange

Lgsning:

Ved at bruge et central stgv-
suge anlaeg kan stgvet fjer-
nes uden, at det spredes i
lokalet. Sugeslangen er her
monteret i en svingarm, sa
man kan nd ud p& hele ar-
bejdspladsen. Der er mon-
teret et automatisk spjaeld,

som abner, n&r man traekker
i slangen.

Automatisk spjaeid




Renggring med fejesugemaskine

Stgvproblem:

Stgv og spdner pad kore-
gangen hvirvles op, hver
gang der kgrer en truck for-
bi, eller n&r man g&r forbi.

Lgsning:

Fejesugemaskinen kan ren-
gore et stort areal pd kort
tid.

Maskinen fejer og stgvsuger
stgv og spdner vaek fra gul-
vet.




Renggring med stgvsuger

Stgvproblem:

N&r man bearbejder emner
af tree, opstar der stgv og
spaner, som skal fjernes.
Hvis stgvet fjernes med kost
eller trykluftpistol, spredes
stgvet ud i lokaler.

Losning:

Der er monteret et central
stgvsugeanlaeg med udtag
til sugeslange ved arbejds-
pladserne. Der er monteret
et automatisk spjeeld, som
abner, ndr man traekker i
slangen.

Stov og spaner fjernes
med stgvsuger

Stgvsugerslan-
gen hanger pa sin
plads klar til brug




Reduktion af Terpener

Terpener forekommer naturligt i fyrretrae, og friggres nar traeet bearbej-
des eller opvarmes. Vi kender alle duften af “tree”, f.eks. ndr vi far nye
mobler af fyrretree derhjemme, eller ndr vi saver i fyrretrae. "Duften”
stammer fra terpener, som afdamper fra treeet.

Terpener er en betegnelse for en kemisk beslaegtet gruppe af stoffer,
som er vasker med en behagelig duft, der fordamper ved stuetempera-
tur - ogsd kaldet seteriske olier.

I fyrretrae vil terpenerne udggres af stofferne B-pinen, B-pinen, 3-ca-
reen og d-limonen. Sammensaetningen af terpener varierer alt efter
treesort, arstiden og dyrkningssted. Typisk ses en fordeling pa ca. 60%
B-pinen og 30% 3-careen.

Terpener udvindes ogsé fra fyrretrae til anvendelse som oplgsningsmid-
del og gar under betegnelsen vegetabilsk terpentin.

Terpener forekommer ogsd naturligt i andre planter f.eks. i citrusfrugter,
hvor d-limonen er den dominerende terpen. P4 grund af deres aroma-
tiske dufte anvendes terpener ogsd som parfumestoffer i kosmetik og
som tilsaetningsstoffer til fgdevarer.

Andre traesorter kan afgive terpener og andre flygtige stoffer, men i be-
tydeligt lavere maengder.

Arbejdstilsynet har ikke fastsat en graensevaerdi for de enkelte terpe-
ner, men der er fastsat en graensevaerdi for vegetabilsk terpentin til 140
mg/m3. For gravide anvendes en vejledende graensevaerdi p& 14 mg/m?3
svarende til 10% af graensevaerdien.

Vegetabilsk terpentin er optaget pd Arbejdstilsynet vejledende liste over
organiske oplgsningsmidler.



Hvordan fremkommer terpener

Terpener frigives fra fyrretrae, ndr treeet bearbejdes. Derfor vil dan-
nelsen af terpener ved forarbejdning af trae afhaenge af, hvor store
maangder trae, der bearbejdes. D.v.s hvor meget trae, der fjernes fra
traeet ved en bearbejdningsproces. Opvarmning af traet vil medfgre en
forgget fordampning af terpener fra treeet. Efter bearbejdning vil traeet
fortsaette med at afgasse terpener. Traeet “sdres”, n&r man bearbejder
det og fortsaetter med at "blgde” laenge efter.

Der er derfor tale om en frigivelse af terpener fra fyrretrae ved bear-
bejdningsprocesserne og ved oplagring af trae, der er blevet bearbejdet.

Udvikling af terpener ved bearbejdning

Afgivelse af terpener ved bearbejdning af fyrretrae vil afhaange af fgl-
gende faktorer:

Hvor store maengder trae, der fjernes af maskinen stor spantagende
bearbejdning, hvor der blotleegges store flader af traeet, f.eks. i en
kehlermaskine.

Hvor hurtigt maskinen foretager bearbejdning. Stor grad af auto
matisering medfgrer en effektiv og hurtig bearbejdning af treeet.

En eventuel opvarmning af traeet, f.eks. i limpresser og tgrreovne.

ved alle disse faktora, kan kun et effektivt ventilationsanlaag nedbringe
maengden af terpener



Udvikling af terpener ved oplag og handtering
af bearbejdet trae

Bearbejdet trae vil fortsaette med at afgasse terpener i lang tid efter
bearbejdningen er ophgrt.

P& arbejdspladsen vil afgasning af terpener fra oplagret tree derfor ogsa
vaere en kilde til luftforurening.

Stort oplag af trae i produktionslokaler vil medvirke til en forggelse af
koncentrationen af terpener i luften.

Nar bearbejdet tree stakkes hurtigt efter bearbejdningen, vil de afgas-
sede terpener samles inde i stakken. N&r emnerne, f.eks. limtrasspla-
der, skal videreforarbejdes, vil terpenerne frigives, ndr pladen lgftes fra
stakken ved ilaegning.

Ved malinger over flere dage i produktionslokaler med betydeligt oplag
af trae kan der typisk ses en forgget koncentration af terpener i luften i
perioder uden produktion, f.eks. om natten eller i weekenden. N&r der
ikke er produktion, vil der normalt ingen ventilation vaere i lokalet og
derfor et meget lille luftskifte. De terpener, der afgasser fra det op-
lagrede trae, bliver derfor ikke ventileret bort og ophobes i lokalet.

Metoder til at reducere udsasttelsen for terpener i arbejdsmiljget er der-
for:

® Begransning af oplag af trae i produktionslokaler, hvor der opholder
sig medarbejdere. Produktionsflow planlaegges, s& der er et begreen-
set oplag af forarbejde emner i produktionslokalerne.

e Etablering af almen ventilation i lokaler, hvor der er meget oplag af
tree

e Styring af ventilatilationen

e Effektiv friskluftindblaesning



Terpenekoncentration

Etablering af alm. ventilation

I en samleafdeling er der et stort oplag af tree, men begranset
luftskifte pga. der ikke er nogle bearbejdningsmaskiner med ud-
sugning. Ved etablering af almen ventilation, som giver et lille
luftskifte, vil f8s en betydelig forbedring af luftkvaliteten

Koncentration af terpener sfa. luftskifte
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Luftskifte (gang pr time)

Styring af ventilation

I et produktionslokale med oplag af trae registreres en udtalt lugt
af terpener om mandagen efter weekenden, hvor der ikke har vae-
ret produktion. Der monteres en timer pd ventilationssystemet,
sdledes at der bliver teendt for ventilationen, en time fgr arbejdet
pdbegyndes mandag morgen.




@ Effektiv friskluftindblaesning

Ved ilaegning af limtraesplader i dobbelttrapper udsaettes operatgren for
terpener, som frigives fra stakken. Der etableres friskluftindblaesning

over arbejdspladsen for at skabe en luftbevasgelse vaek fra operatgren
og ind mod maskinens udsugning.

Eksempel pa indblaesning over arbejdspladser:




Vejledning om recirkulation i

trae- og mgbelindustrien

’ Indledning

Der er i dag et generelt recirkuleringsforbud af procesudsugning for
traebearbejdende virksomheder. Der er dog enkelte undtagelser for
dette forbud. Denne vejledning beskriver disse undtagelser og de krayv,
der stilles til virksomheder inden for trae- og mgbelindustrien som gn-
sker at recirkulere skal opfylde.

Dette regelsaet for recirkulering og forbedret arbejdsmiljg gaelder kun
for treebearbejdende virksomheder, og gaelder udelukkende traebear-
bejdning i massivt ndletrae, - herunder ogsad limet massivt ndletrze.

Hvis der p& virksomheden forekommer bearbejdning i andet massivt
tree end naletrae og limet massivt ndletrae, skal udsugningen herfra
separeres fra udsugningen af naletraeet. Separeringen af udsugningen
fra andet massivt traee end ndletrae eller limet massivt ndletrae, skal ske
ved at samle denne udsugning pad et separat filteranlaeg, hvorfra der
ikke foretages recirkulation.

Hvor en fuldstaendig adskillelse (f.eks. ved et kaadefilter) ikke er muligt
skal det sikres, at koncentrationen af forureningen fra det andet trae er
sd lav som muligt og altid p& et niveau som er vaesentligt lavere end
de gaeldende graenseveerdier. En fuldstaendig adskillelse er ngdvendig

i tilffaelde, hvor andet trae kan afgive sundhedsskadelige dampe, eller
er reguleret efter bekendtggrelsen om arbejde med Pao Ferro/Santos
Palisander.

Recirkulation m& kun finde
sted i vinterhalv8ret 1. oktober
til 1. maj, og kun sdfremt
regelsaettet i denne vejledning
er opfyldt p§ alle punkter.

Vejledningen er opdelt i felgende punkter:

1. Kortlaegning
. Anlaagsopbygning og specifikke krav
Drift og vedligehold

Kontrol

oA W N

. Oversigtsskema over krav if. med recirkulation




Kortlaegning

Som grundlag for en bedgmmelse af et specifikt anlaags muligheder for
at recirkulere den udsugede procesluft, skal der foreligge en kortlaeagning
af virksomhedens ventilationsforhold. Kortleegningen skal til enhver tid
vaere ajourfgrt i forhold til anlaaggets aktuelle opbygning og drift, herun-
der kvaliteten af de anvendte rdvare.

Kortlaegningen skal revideres mindst hvert tredje ar. Ny kortlaagning
foretages ved alle aendringer, der kan have indflydelse p& koncentratio-
nen af traestgv og terpener.

Sikkerhedsorganisationen skal deltage i kortlaagningen. For virksomheder
uden sikkerhedsorganisation, skal de ansatte deltage i kortlaegningen.

Kortleegningen skal gennemfgres af en p& omridet godkendt arbejdsmil-
jord@dgiver, og skal omfatte fglgende:

en skitse over spdnsugningsanlaeggets strenge med tilhgrende mask-
iner angivet, strengfgring til filter, fgring af erstatningsluft og recir-
kuleret luft, samt grundtegning over de arbejdslokaler der recirkule-
res til

opggrelse af de enkelte maskiners udsugningsbehov, og p& baggrund
heraf en opggrelse af de enkelte udsugningsstrenges udsugnings-
behov

malinger af de enkelte strenges udsugningskapaciteter sammenholdt
med udsugningsbehov

maling af erstatningsluftmaengde og recirkuleret luftmaengde

opggrelse af luftbalance



Terpener:

[ 4 angivelse af terpenekilder

[ 4 malinger af terpenekoncentrationen i udsugningen fra de enkelte
bearbejdningsmaskiner (mg/m3)

[ 4 beregning af tepenemaangden (g/time)

[ 4 malinger af terpenekoncentrationen i arbejdslokalet (mg/m3)

[ 4 mz‘%linger af terpenekoncentrationen i indblaesningsrgret (mg/m3)

Stov:

[ 4 stgvmalinger i lokalerne

[ 4 stgvmalinger i den recirkulerede luft i returluften (rgrsystemet)

Indeklima:

o traek/luftbalance, se ogs:‘% under "ventilation"
[ 4 temperatur/kulde-/varmeproblemer

@ relativ luftfugtighed

[ 4 mikroorganismer i produktionslokaler

Eksempel p8 kortlaegningen af terpenekoncentrationen i udsugningen
fra de enkelte maskiner:

Terpeneproduktion

Lamelkehler
Gramakehler I
Bandsav I
Dobbelt tapper I
Boremaskine
CNC freesere
Bag. pudser I

Skuffemaskine
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Bemaerkning

Det skal bemaerkes, at kvaliteten af det anvendte rdvare (néletrae), kan
have stor betydning for koncentrationen af terpener.




Anlaegsopbygning og specifikke krav

Generelt skal spdnsugningsanlaegget og tilhgrende indblaesningsaggre-
gater udformes og etableres, sdledes at de beskrevne specifikke krav
og maleveerdier kan overholdes.

Anlaagget skal opbygges og indrettes sdledes, at muligheden for dan-
nelse af mikroorganismer i anlaegget forhindres.

Efterfglgende krav geelder altid. Det vil sige at kravene skal dokumente-
res overholdt dels ved anlaaggets opbygning/godkendelse og efter aen-
dringer af anlaaggets opbygning, kapacitet eller lignende, der kan have
indflydelse p& koncentrationen af treestgv og terpener.

Udsugningen skal under alle omstaendigheder sikre, at stgv og spaner
effektivt fjernes fra bearbejdningsprocesserne. Anlaaggets og de enkelte
udsugningsstrenges malte udsugningskapacitet skal sammenholdes med
det beregnede udsugningsbehov.

Det skal sikres at retur- og friskluft opblandes effektivt, inden indblaes-
ning i lokaler. Der er fglgende krav til maksimal koncentration af trase-
stgv og terpener i indblaesningen:

Traestgv max 0,02 mg/m3 eller lig med udeluften
Terpener max 14 mg/m3

Indblaesningsaggregatet skal have en kapacitet (frisk erstatningsluft og
recirkuleret luft) som modsvarer det beregnede udsugningsbehov, séle-
des at der kan opnds luftbalance. Luftbalancen skal sikres for de enkel-
te rum/lokaler, dvs. at indblaesningen skal fordeles til de enkelte lokaler,
og den skal veere udformet sdledes at traeekgener undgas.

Indblaesning af opblandet retur- og friskluft skal ske gennem indblaes-
ningsposer, eller andet system med filtrerende virkning, for dels at sikre
en god opblanding og dels at sikre en ekstra filtrering og sikring ved
filterposebrist.

Indblaesningen i lokalerne placeres sd der ikke opstér traek i opholdszo-
nen.

Der skal monteres stgvvagt og flowvagt pa indblaesningen, og ved fejl
pa& anlaegget, skal det sikres at recirkulationen straks afbrydes.

Temperaturen i opholdszoner skal veere minimum 18 grader og ma
ikke overstige 23 grader og skal kunne overvages visuelt pa et eller
flere termometre i hvert arbejdslokale.

Anlaegget m3 ikke give anledning til treek. Lufthastigheden m& der
for ikke overstige 0,15 m/s. i opholdszonen ved stillesiddende ar
bejde og 0,4 m/s ved ikke stillesiddende arbejde.

Den relative luftfugtighed m3& ikke vaere under 30%. Hvis denne
vaerdi ikke kan overholdes, skal der etableres luftbefugtning, s&
kravet kan overholdes.

Er der etableret luftbefugtning skal anlaagget veere indrettet og
vedligeholdt sdledes at der ikke tilfgres eller forekomme mikroor
ganismer i arbejdslokalet. Koncentrationen af mikroorganismer i
arbejdslokalet skal veere s& lille som muligt, og ma ikke overstige
10.000 kim/m3 for totalkim og 1.000 kim/m3 for svampekim. Uan
set om denne veerdi er overholdt, skal koncentrationen dog altid
vaere sa lille som det er teknisk muligt.



Koncentrationen af terpener i arbejdslokalet m& ikke overstige 14
mg/m3 tidsvaegtet gennemsnitskoncentration for en 8 timers ar
bejdsdag. Uanset om denne vaerdi er overholdt, skal koncentratio
nen dog altid vaere s8 lille som det er teknisk muligt.

Koncentrationen af treestgv i arbejdslokalet m& ikke overstige 1
mg/m3 tidsvaegtet gennemsnitskoncentration for en 8 timers ar
bejdsdag. Uanset om denne vardi er overholdt, skal koncentratio
nen dog altid vaere sa lille som det er teknisk muligt.

For traestgv og terpener geelder endvidere, at kortvarige (varighed
mindre end 15 min) overskridelser af de maksimale veerdier ma& vaere
op til 2 gange den maksimale vaerdi.

Spdnsugningsanlaegget skal udformes sdledes, at udsugningsluften fra
de staerke terpenekilder bortledes og dermed ikke recirkuleres.

Hvor der er tale om et filteranlaeg med tilledning af luft fra b&de staerke
og svage terpenekilder, skal der foretages en separering af udsugningen
med staerke terpenekilder fra den gvrige udsugede luft. Den udsugede

luft fra en terpenekilde med mere end 200 g/time ma ikke recirkuleres.

Den gvrige udsugede luft fra maskiner med svage kilder ma recirku-
leres, ndr den opblandes med frisk erstatningsluft. Friskluftmaengden
skal udggre minimum 20% af den samlede udsugede luftmaangde og en
luftmaengde svarende til et luftskifte p& minimum 1 gang i timen.

Det betyder f.eks., at hvis den udsugende luftmangde fra staerke terpe-
nekilde udggr mere end 20 % af den udsugede luftmangde, skal luftba-
lancen genskabes ved at tilfgre tilsvarende friskluft. Bestdr en produk-
tion sdledes alene af staerke terpenekilder, ma der ikke recirkuleres.



Eksempelet viser at lamelkehleren i dette eksempel er en steerk kilde,
da den afgiver mere end 200 g/time:

Terpeneproduktion
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Separeringen af den staerkt terpeneforurenede luft sker bedst ved at
samle udsugningen med steerke terpenekilder p& et separat filteranlaeg,
hvorfra der ikke foretages recirkulering. Anvendes et faelles filteranlasg
for den svagt og staerkt terpenforurenende luft skal det sikres, at der er
en effektiv adskillelse af de to luftstremme.

Efter indregulering af indblaesningsaggregatet og recirkuleringen, sale-
des at det overholder de kraevede vaerdier, skal indstillingen mekanisk
blokeres, saledes at recirkuleringsgraden ikke kan overstige den indre-
gulerede veerdi. Indstillingen skal markeres, sdledes at der sikres mod
fejlindstillinger, og ligeledes kan indstillingen let genfindes f.eks., efter
afbrudt recirkulation.

Hvis der sker aandringer af anlaeggets udformning, kapaciteter etc., der
kan have indflydelse pd koncentrationen af treestgv og terpener, skal
der foretages en ny indregulering.



Hvis ikke de maksimale vaerdier overholdes, skal recirkulering straks
ophgre, og ma fgrst genoptages igen nar en ny kontrolmaling, som
dokumenterer de maksimale vaerdier er overholdt, foreligger. Arsagen
til afvigelsen og afhjalpningen heraf skal dokumenteres og indfgres i
logbogen.

Dokumentation i form af kontrolma&linger opbevares af virksomheden,
og skal veere tilgaengelige for sikkerhedsorganisationen og Arbejdstilsy-
net.

Kontrolmalinger skal gennemfgres af en p3 omradet godkendt arbejds-
miljorédgiver.

Oversigtsskema over krav if. med recirkulation

0,02 mg/m3 eller lig

Traestgv, max indhold i indblaesningsluften o] vl e

Terpener, max indhold i indblaesningsluf- 14 mg/m3
ten, tidsvaegtet koncentration over 8 timer

Terpenemangden fra
Definition af en steserk tepenekilde maskine med mere

end 200 g/time
Temperatur i arbejdslokale 18 - 23 grader C

Max lufthastighed i opholdszoner i arbejds- | 0,15 m/s
lokalet ved stillesiddende arbejde

Max lufthastighed i opholdszoner i arbejds-

lokalet ved ikke stillesiddende arbejde O /e
Relativ luftfugtighed i arbejdslokalet skal 30%

vaere hgjre end

Mikroorganismer, max tilladte koncentra- 10.000 kim/m3
tion for totalkim

Mikroorganismer, max tilladte koncentra- 1000 kim/m3
tion for svampekim

Terpener i arbejdslokalet max tidsvaegtet 14 mg/m3
koncentration over 8 timer

Traestgv i arbejdslokalet max tidsveegtet 1 mg/m3

koncentration over 8 timer

20% og samtidigt sva-
rende til mindst ét luft-
skifte i timen

Friskluftsmaangde i den indblaeste erstat-
ningsluft minimum

For traestgv og terpener geelder endvidere, at kortvarige (varighed min-
dre end 15 min) overskridelser af de maksimale vaerdier m& vaere op til
2 gange den maksimale vaardi.



Drift og vedligeholdelse

Der skal udpeges en ansvarlig, som er bekendt med anlaaggets opbyg-
ning og funktion, herunder de specifikke indstillinger og procedurer,
som er vaesentlige for at sikre naervaerende regelsat overholdt.

Ventilationsanlaagget inkl. indblaesningsaggregat og overvagningsudsty-
ret skal vedligeholdes effektivt og regelmaessigt. Der skal foreligge en
vedligeholdelsesplan og tilhgrende logbog, hvori der kvitteres for ud-
farte handlinger.

Vedligeholdelsesplanen skal omfatte intervaller for inspektion, service,
og forebyggende vedligehold. I den tilhgrende logbog skal alle de plan-
lagte udfgrte aktiviteter registreres, og ligeledes opstdede fejl, alarmer
og afledte handlinger, samt relevante ekstraordinaere aktiviteter.

Der skal min. 1 gange arligt foretages en gennemgang og servicering af
ventilationsanlaagget og kontroludstyret.

Kontrol

De makimale vaardier for traestgyv, terpener, temperaturer, luftfugtig-
hed og lufthastigheder i arbejdslokalet skal vaeere dokumenteret over-
holdt inden recirkulationen ma p8begyndes. Ved vaesentlige aendringer
i produktionsforhold - eksempelvis anvendte materialer eller a&andringer
i ventilationsanlaagget - skal der fortages en ny dokumentationsmaling
for samtlige parametre.

Der skal etableres en stgvvagt og flowvagt i indblaesningskanal, sdledes
at en fejl/brist i filtreringen detekteres. Ved detektion af en forhgjet
stgvveerdi, skal der udlgses en visuel og/eller akustisk alarm og recir-
kuleringen skal straks ophgre og fejlen udbedres. Alle alarmer og de
affgdte handlinger skal registreres i logbogen. Recirkulering ma farst
genoptages nar fejlen er udbedret og alarmtilstanden er ophgrt.

Der skal etableres kontinuerlig maling af temperatur og relativ fugtig-
hed. Hvis vaerdierne ligger udenfor de fastlagte vaerdier skal der udlgses
en akustisk alarm.

Det skal jeevnligt kontrolleres, om den recirkulerede luft har en accep-
tabel kvalitet. Kontrolmalinger af luftens indhold af stgv og terpener
foretages i en indblaesningskanal.

Efter idriftsaetning og godkendelse af et anlaesg til recirkulation, skal der
ske en periodisk kontrol af at de maksimale vaardier for terpener, stgv
og lufthastigheder i arbejdslokalet overholdes.

Ved andringer i ventilationsanlaegget eller produktionen som har betyd-
ning for luftkvaliteten, samt ved opstart pa en ny recirkulationsperiode

og ved filterskift, skal der senest én uge efter, foretages en kontrolma-

ling som dokumenterer at alle parametrene overholdes. Der skal efter-
folgende foretages 2 kontrolmalinger ligeligt fordelt over den halvarlige
recirkulationsperiode.



Intern faerdsel

Intern faerdsel og transport

Den interne feerdsel p8 virksomheden kan veere skyld i alvorlige ulykker.
Derfor er det vigtigt at vurdere og forebygge de risici, der matte vaere i
forbindelse med den interne faerdsel pd virksomheden.

Det er typisk to faerdselsforhold som kan give sikkerhedsmaessige proble-
mer:

@ Kgrende trafik - typisk truck - sammenblandes med faste arbejdspladser
eller gd-ende trafik

@ Gods h8ndteres maskinelt i mere end 2 meters hgjde pd steder, hvor
der samtidig arbejdes eller faerdes andre personer

Kgrende trafik og h&ndtering af gods over 2 m.
En sammenblanding af kgrende trafik med faste arbejdspladser eller gdende
trafik kan udggre en risiko, hvor:

@ Det ikke klart er markeret, hvor den kgrende transport foregar
Der foregadr en krydsende trafik af gdende eller kgrende trafikanter

Der ikke er klar signalering ved lyd, lys eller andet, ndr kgrende trafik
foregar

Der er darligt udsyn og overblik over feerdslen

Der kgres uhensigtsmaessigt hurtigt og uforsvarligt

® QO % 0O

Der er mangler i instruktion om transport og brug af transportredskaber
og i ef-terlevelse heraf

)

Der ikke er renholdte, ryddelige og vedligeholdte faerdselsveje
H&ndtering af gods over 2 meters hgjde kan udggre en risiko nar:

¢ Der ikke klart er markeret, hvor denne transport foregar
Der mangler en klar markering af, hvor gdende faerdsel kan tillades

Der mangler en klar signalering ved lyd, lys eller andet, nar der foregar
Igft i hgjde over 2 meter

Der ikke er klart udsyn og overblik over transportomradet
Der er mangler i instruktion om Igft og i efterlevelse heraf
Der ikke er orden, hvor gods lgftes til og fra

Der er valgt et uhensigtsmaessigt transportudstyr, der ikke er vedlige-
holdt og i orden

S O S 8%

Godset er lastet uhensigtsmaessigt
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Umiddelbart kan det se voldsomt ud. Men foretager virksomheden en
gennemgang af faerdselsarealerne med henblik pd at prioritere faerds-
len i virksomheden, kan man ofte finde og fastlaegge gode og brugbare
Igsninger. Gennemgangen bgr indeholde en priorite-ring af fglgende
omrader:

[ 4 Kgrende aktiviteter
@ G8ende og/eller arbejdende aktiviteter

@ En n@dvendig sammenblanding af gdende og kgrende trafik
(opstregning af kgre- og gangarealer)

Gode lgsningsforslag

Det kan anbefales, at man benytter markeringer og lgsninger, der lig-
ger teet op ad dem, vi kender fra faerdselsregler og markeringer ude i
den almindelige trafik.

[ Kgrearealer fastlaegges med en ngdvendig bredde i forhold til truck
og lastens bredde. Hoved- og bifeerdselsdrer defineres, sd det er
fastlagt, hvem der holder tilbage for hvem

[ 4 Opstregning sker med hajtaender, skiltning eller ved skrd-opstreg-
ning i “krydsene”, s& alle iagttager en passende lav hastighed i
disse felter

@ Hvor oversigtsforholdene er darlige, opsaet-tes spejle eller en énty-
dig signalgivning besluttes (lyd eller lys p& truckene)

[ 4 Ensretning af faerdslen kan fastleegges i visse eller alle kgrearealer,
hvis det er praktisk if. produktionen

[ 4 Ngdvendige gangarealer (fortove) opstre-ges fx ved siden af kgre-
arealerne, ved pas-sager og igennem porte. Gangarealerne skal
have en bredde p& minimum 70-80 cm’s bredde

@ Raekveerker eller bgjler opsasettes foran dg-re og passager, hvor
gdende naturligt vil kunne g8 direkte ud i et kgreareal




[ 4 Arbejdsomrdder opstreges. Hvor arbejds-omrader benyttes som gang-
arealer, skal der vaere permanent plads til at feerdes uden for kgrearea-
ler, der m& altsd ikke oplagres emner eller gods, sd arbejdende eller
fodgesengere er tvunget til at skulle g8 i kgrearealerne. Af- og palaesning
af varer i arbejdsomré’nderne er tilladt, hvis trucks er underordnet de
arbejdende /gdende

@ Der kan eventuelt opmeaerkes szerlige af-ssetnings- og fratagningsomra-
der, hvor trucks sasetter og henter gods

[ 4 Definering af hvor der sker Igft af gods fra mere end 2 meters hgjde

@ ved al h&ndtering af gods i hgjde over 2 m iagttages en sikkerhedsaf-
stand p& mini-mum 5 m. Truckfgrer er ansvarlig for, at der ikke sker
Igft, hvor sikkerhedsafstan-den ikke er respekteret. Endvidere skal der
ske en klar signalering ved lyd- eller lyssignal., ndr der Igftes over 2 m

@ Generelt skal oplagring af gods i reoler ske, s8 tungt gods indsaettes s&
lavt og s& langt fra arbejdsomrader som muligt

Nar Igsningerne er fastlagt og udfgrt i praksis, beskrives faerdselsreglerne,

opstregnin-ger, ansvar med videre i nogle skriftlige retningslinjer, der infor-
meres til de ansatte.

Overholdelse af de interne fzerdselsregler overvages herefter af sikkerheds-
organisatio-nen p3 linje med alle andre sikkerhedsmaessige forhold til fore-
byggelse af ulykker.
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