Oversigt over forureningsdannelse

Proces Rag Ozon Nitrose gasser Carnonmonoxid
Elektrodesvejs- XX(X) (X) (X)
ning

MAG svejsning XX X(XX) (X) (X)
med massiv trad

MAG svejsning XXX X(X) (X) X
med rortrad

MIG svejsning XX XXX(X) (X)

TIG svejsning XX

Plasmasvejsning XX(X)

Modstandssvejs- (X)

ning

Pulversvejsning (X)

Lasersvejsning X(X) (X) (X)

Gassvejsning/ XX(X) XX
varmning

Flammeskaering XX(X) XX(X) XX
Plasmaskaering XX(X) XX(XX) (X)
Laserskaering X(X)

Slibning X(XX)

XX: Betydelig forureningsdannelse
XXX: Kraftig forureningsdannelse
XXXX: Meget kraftig forureningsdannelse

( ): Variationsomrade

X: Relativ lav forureningsdannelse. Normatl uden vaesentlig arbejdshygiejnisk betydning.
Bidrager til den samlede forurening.
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